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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg stalowe drzwi wewnetrzne GERDA E,
produkowane przez GERDA Sp. z o0.0., Sokotdéw, ul. Sokotowska 49, 05-806 Komorow, w zakitadzie
produkcyjnym Gerda 2 Sp. z 0.0., ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 13, 27-200 Starachowice.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobdéw okreslone przez producenta
i wynikajgce z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow
i elementéw.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rozwierane drzwi wewnetrzne GERDA E, petne,
jednoskrzydtowe, z o$cieznica stalowg asymetryczng i progiem stalowym, w wersjach wymiarowych
oznaczonych jako ,80" i "90".

Wymiary zewnetrzne skrzydta drzwi GERDA E wynoszg (szeroko$¢ x wysokosc): :

— 839 x 2030 mm — w przypadku wers;ji .80,
— 952 x 2030 mm — w przypadku wersji ,90".

Grubos¢ skrzydta drzwi GERDA E wynosi 42 mm.

Wymiary o$cieznicy drzwi GERDA E podano na rysunku B2.

Skrzydta drzwi GERDA E majg budowe skrzynkowa (rys. B1). Wykonane sg z dwoch arkuszy
ocynkowanej blachy stalowej o grubosci 0,5 mm lub 0,6 mm. Blacha ocynkowana moze byc
jednostronnie powlekanej folig PVC lub lakierowana. Arkusze blachy sg potgczone ze sobg wzdiuz
krawedzi zamkowych, zawiasowych i nadprozowych, poprzez odpowiednie zagigcia tworzgce przylgi.
Skrzydta majg przylgi na trzech krawedziach — poziomej goérnej i dwodch pionowych. Dolna, progowa
krawedz skrzydta zamknieta jest listwa zamykajaca, wykonang z ocynkowanej blachy stalowej
o grubosci 0,5 mm, przyklejong do oktadzin skrzydta za pomoca kleju poliuretanowego DEKO ZN.

Wypetnienie skrzydet stanowig ptyty styropianowe EPS 70 lub karton komorkowy typu ,plaster
pszczeli”, ktére sa przyklejane do okladzin skrzydta klejem poliuretanowym DEKO ZN6. Wewnatrz
skrzydet, w miejscach mocowania oku¢, tj. zamka gtéwnego oraz skrzydetek gornych zawiasow,
wklejone sg, za pomoca kleju poliuretanowego DEKO ZN, drewniane elementy wzmacniajgce.

W drzwiach GERDA E jest stosowana stalowa o$cieznica asymetryczna firmy GERDA Sp. z o0.0.
(rys. B2). .

Oscieznica jest wykonane z ksztattownikéw stalowych o przekroju wg rys. B2, z ocynkowanej
blachy stalowej o grubosci 1,2 mm. Blacha ocynkowana moze by¢ jednostronnie powlekanej folig PVC
lub lakierowana. Stojaki oscieznicy sg potgczone z nadprozem mechanicznie, przy pomocy zaginanych
wpustow.

Oscieznica jest wyposazona w prog o wysokosci 19 mm, z blachy stalowej ocynkowanej, powlekanej
folig PVC lub nierdzewnej blachy stalowej. Wzdiuz krawedzi przylgowych skrzydta: zamkowej, zawiasowe]

i nadprozowej, umieszczone sg uszczelki przylgowe KA-2 firmy A.LB.

Skrzydia drzwi sg zawieszone w o$cieznicy na dwéch stalowych zawiasach czopowych 648-01-
00/C + 648-02-00/F firmy Pol-Soft.

Drzwi GERDA E sg wyposazone w zamek giéwny wpuszczany, zapadkowo-ryglowy ZW 100
z wktadkg profilowg firmy GERDA Sp. z o.0. i kompletem klamek D1 Dt 30X215.

Opis techniczny materiatow i elementow, z ktorych wykonywane sg drzwi, jako$¢ wykonania oraz

oznakowanie drzwi objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, podano w Zatgczniku A.
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Budowe oraz przekroje charakterystyczne stalowych drzwi wewnetrznych GERDA E pokazano

w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Drzwi GERDA E sg przeznaczone do stosowania w budownictwie jako drzwi wewnetrzne,
w zakresie wynikajgcym z wiasciwosci uzytkowych okreslonych w p. 3.

Z uwagi na wymagania wytrzymatosciowe, drzwi objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng
moga by¢ stosowane w warunkach odpowiadajacych 1 klasie wymagan wytrzymatosci mechanicznej wg
PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich warunkach eksploataciji.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozjg, drzwi GERDA E powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone powltokami antykorozyjnymi, w zaleznosci od kategorii korozyjnosci atmosfery
wg PN-EN ISO 9223:2012 i PN-EN ISO 12944-2:2001. Zabezpieczenia antykorozyjne nie sg objete
niniejsza Krajowg Oceng Techniczna.

Wyroby objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodne z projektem
technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

e polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegélnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422, z pozniejszymi zmianami),

e postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

e instrukcji montazu i wbudowywania drzwi, opracowanej przez producenta i dostarczanej

odbiorcom.

3. WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Odchytki wymiaréow

Odchytki wymiaréw skrzydet drzwiowych od wartosci nominalnych nie przekraczajg odchylek
dopuszczalnych dla 2 klasy tolerancji wg PN-EN 1529:2001, tj.. + 1,5 mm, w przypadku odchyiki
szerokosci i wysokosci oraz + 1,0 mm, w przypadku odchytki grubosci.

Odchytki wymiarowe oscieznic stalowych od wartosci nominalnych nie przekraczajg
nastepujacych wartosci dopuszczalnych:

- wysokos¢ we wrebie: £ 2,0 mm, -
—  szerokos¢ we wrebie: +3,0/-1,0 mm,
- szerokosc w $wietle: +3,5/-1,5 mm,
- polozenie zawiasow: = 1,0 mm.
Odchytki wymiarow sprawdza sie za pomocg przyrzadéw pomiarowych o odpowiedniej

doktadnosci.

3.2. Prostokatnos¢ skrzydia

Odchytka od prostokagtnosci naroza skrzydta nie przekracza odchytek dopuszczalnych dla 2 klasy
tolerancji wg normy PN-EN 1529:2001, j. 1,5 mm.
Prostokagtnos¢ sprawdza sie wg PN-EN 951:2000.
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3.3. Plasko$¢ skrzydta

Odchytki od ptaskosci ogolnej skrzydta drzwi: zwichrowanie (odchylka od ptaskosci naroza),
wygiecie wzdluzne (w kierunku wysokosci) i wygiecie poprzeczne (w kierunku szerokosci) nie
przekraczajg odchytek dopuszczalnych dla 3 klasy tolerancji wg PN-EN 1530:2001, tj. odpowiednio:
4,0 mm; 4,0 mmi 2,0 mm.

Odchytka od ptaskoéci miejscowej nie przekracza odchytki dopuszczalnej dla 1 klasy toleranciji
wg PN-EN 1530:2001, tj. 0,6 mm.

Ptaskos¢ skrzydia sprawdza sie wg PN-EN 952:2000.

3.4. Prawidiowos¢ dziatania drzwi

Ruch skrzydia przy otwieraniu i zamykaniu jest plynny, bez zahamowan i ocierania skrzydia
o oscieznice. Dziatanie ruchomych elementow okué przebiega bez zacie¢. Uszczelki $cisle przylegajg do
odpowiednich powierzchni skrzydta i oécieznicy, zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi.

Prawidtowo$¢ dziatania drzwi sprawdza sie poprzez ich trzykrotne otwarcie i zamknigcie,

z uwzglednieniem pracy oku¢ i osprzetu, stanowigcych wyposazenie drzwi.

3.5. Sily operacyjne

Sity operacyjne, mierzone wg PN-EN 12046-2:2001, nie przekraczajg wartosci dopuszczalnych
okreslonych wg PN-EN 12217:2015 dla klasy 2.

3.6. Odporno$¢ na obciaZenie statyczne pionowe, dziatajace w ptaszczyznie skrzydia

Obcigzenie statyczne sitlg pionowg o wartosci 400 N (1 klasa wytrzymatosci wg PN-EN
1192:2001), dziatajace na skrzydto rozwarte pod kgtem 90°, nie powoduje:
- odksztalcen trwatych pionowych, mierzonych w dolnym narozu po stronie zamka, wigkszych niz
1 mm,
- zmiany dlugosci przekatnej skrzydia wiekszej niz 1 mm,
- uszkodzen wyrobu.
Prawidtowo$¢ dziatania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.4.
Odpornos¢ na obcigzenie statyczne sitg pionowa sprawdza sie wg PN-EN 947:2000.

3.7. Wytrzymatos¢ na skrecanie statyczne

Obcigzenie statyczne skrecajacé drzwi sitg o wartosci 200 N (1 klasa wytrzymatosci wg PN-EN
1192:2001), dziatajgce na skrzydio rozwarte pod katem 90° i zablokowane w gérnym narozu po stronie
zamka, nie powoduje odksztalcenia trwalego, poziomego skrzydta w miejscu przylozenia sity (dolne
naroze po stronie zamka) wiekszego niz 2 mm.

Prawidtowos¢ dziatania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.4.

Wytrzymatos¢ na skrecanie statyczne sprawdza sig¢ wg PN-EN 948:2000.

3.8. Odpornos¢ na uderzenie ciatem migkkim i cigzkim

Drzwi nie wykazujg zadnych uszkodzen mechanicznych, tj. zgniecenia wypeinienia,
rozwarstwienia, oderwania okfadzin, peknie¢ w miejscu mocowania okug, itp. w wyniku trzykrotnego
uderzenia ciatem miekkim i ciezkim o masie 30 kg, z energig E = 30 J (1 klasa wytrzymatosci wg PN-EN
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1192:2001), zardwno w kierunku otwierania jak i zamykania skrzydta. Odksztatcenia trwate skrzydta w
miejscach uderzen, zmierzone jako roznica odchylek od ptaskosci przed i po uderzeniach, nie
przekraczajg 2 mm.

Prawidlowo$¢ dziatania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.4.

Odporno$¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim sprawdza si¢ wg PN-EN 949:2000.

3.9. Odpornosé na uderzenie cialem twardym

Srednia warto$¢ glebokosci wgniecen w powierzchniach skrzydta, wywotanych uderzeniami kulki
stalowej o $rednicy 50 mm i masie 500 g, z energig E = 1,5 J (1 klasa wytrzymatosci wg PN-EN
1192:2001), jest nie wieksza niz 1,0 mm, natomiast warto$¢ maksymalna glebokosci tych wgniecen nie
przekracza 1,5 mm. Srednia warto$¢ $rednic ww. wglebien jest nie wigksza niz 20 mm. Powierzchnie
skrzydta po badaniu nie wykazujg uszkodzen mechanicznych (ztaman, przebi¢ i peknie¢, rozwarstwien).
Mogg wystgpi¢ pojedyncze uszkodzenia warstwy wykonczeniowej.

Odporno$¢ na uderzenie ciatem twardym sprawdza sie wg PN-EN 950:2000.

3.10. Odpornos¢ na wstrzasy

Drzwi nie wykazujg zadnych uszkodzen mechanicznych po wykonaniu 50 powtarzajgcych sig
cykli uderzenia skrzydta o oscieznice, wykonanych zgodnie z PN-B-06079:1988.

Prawidtowos¢ dziatania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.4.

3.11. Odporno$¢ drzwi na cykliczne, wielokrotne otwieranie i zamykanie skrzydia (trwato$¢

mechaniczna)

Drzwi nie wykazujg uszkodzen mechanicznych oraz zachowujg prawidiowos¢ dziatania zgodng
z p. 3.4 po wykonaniu 20 000 cykli otwierania i zamykania wg PN-EN 1192:2013, co odpowiada klasie 3
wg PN-EN 12400:2004.

4, PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krakowa Oceng Techniczng powinny by¢ pakowane zgodnie z normag
PN-B-05000:1996, z dotgczong instrukcja wbudowania. Drzwi powinny by¢ przechowywane
i transportowane zgodnie z normg PN-B-05000:1996.

Sposob znakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 1., poz. 1966, z poézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyc:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

—  nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
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numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0145 wydanie 1),
— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,
— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwoéci uzytkowych,
— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agenciji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statlosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig

zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zakfadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedfug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie 2z ustalonym planem badafn oraz wedlug zasad i procedur okreslonych

w dokumentacji zakladowej kontroli produkg;ji.
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Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszag by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) jakosci wykonania,
b) odchylek wymiaréw.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) sit operacyjnych,
b) odpornosci na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajgce w ptaszczyznie skrzydta.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna |TB-KOT-2018/0145 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk stalowych drzwi wewnetrznych GERDA E,
ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wplyw na

spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0145 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pozniejszymi
zmianami (Dz. U. z 2016 r., poz. 1570, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli
Producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje
wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0145 wydanie 1 i oznakowat

wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0145 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia

30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).



=g
]

ITB-KOT-2018/0145 wydanie 1 9/14

Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkoéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny

Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich

prawidlowg jako$¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badarn, oceny, klasyfikacje

1. Opinia techniczna majgca na celu okreslenie wiasciwosci uzytkowych drzwi technicznych systemu
GERDAE, nr 01102/17/R55NZE, Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB
2. Raport z badan nr LZE00-01102/17/R22NZE, Zaktad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 947:2000
PN-EN 948:2000
PN-EN 949:2000

PN-EN 950:2000
PN-EN 1191:2013

PN-EN 1192:2001
PN-EN 1529:2001

PN-EN 1530:2001
PN-EN 10346:2015

PN-EN 12046-2:2001
PN-EN 12217:2015
PN-EN 12365:2006

Drzwi rozwierane. Oznaczanie odpornosci na obcigzenia pionowe

Drzwi rozwierane. Oznaczanie wyltrzymatosci na skrecanie statyczne
Okna i Sciany ostonowe, drzwi, zasfony i zaluzje. Oznaczanie odporno$ci
na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

Skrzydta drzwiowe. Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym
Okna i drzwi. Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda
badania

Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatosSciowych

Skrzydta drzwiowe. Wysokosé, szeroko$é, grubosc i prostokgtnosc. Klasy
tolerancji -

Skrzydta drzwiowe. Ptasko$¢ ogdina i miejscowa. Klasy tolerancji

Wyroby piaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Sity operacyjne. Metoda badania. Czesc 2: Drzwi

Drzwi. Sify operacyjne. Wymagania i klasyfikacja

Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien,
zaluzji i $cian ostonowych. Czes¢ 1. Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja
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PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Czesc 2: Klasyfikacja srodowisk
PN-EN 13163+A2:2016 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)

produkowane fabrycznie. Specyfikacja

ZALACZNIKI

Zatgcznik A. Skiadniki (materiaty i elementy) i jakoS€ wykonania.............cccoooiiiiiiiiiiii

ZataCZNiK B. RYSUNKI 1.evveeieeeeieieee ettt e bbb e
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Zatacznik A. Sktadniki (materialy i elementy) i jakos¢ wykonania

A.1. Sktadniki (materialy i elementy)

A.1.1. Blacha stalowa

Do wykonywania oktadzin skrzydet powinna byé stosowana stalowa blacha ocynkowana wg PN-EN
10346:2015, gatunku DX51D+Z100 lub DX52D+Z100, o grubosci 0,5 lub 0,6 mm, oklejana jednostronnie
folig PVC lub lakierowana.

Do wykonywania oscieznic drzwi powinny by¢ stosowane ksztattowniki gigte na zimno z ocynkowanej
blachy stalowej wg PN-EN 10346:2015, gatunku DX51D+Z100 lub DX52D+Z100, o grubosci 1,2 mm,

oklejanej jednostronnie folig PVC lub lakierowane.

A.1.2. Wypelnienia skrzydel
Do wykonywania wypetrien skrzydet powinny byé stosowane plyty ze styropianu EPS 70 wg PN-EN
13163+A2:2016 lub karton komorkowy "plaster pszczeli", o gramaturze nie mniejszej niz 140 g/m? £ 5 %.

A.1.3. Uszczelki
Do uszczelniania styku skrzydta z oscieznicg oraz w progu powinny by¢ stosowane uszczelki dociskowe
wg PN-EN 12365-1:2006.

A.1.4 Okucia

Do zawieszenia skrzydia drzwiowego w oscieznicy powinny by¢ stosowane dwa stalowe zawiasy
czopowe 648-01-00/C + 648-02-00/F firmy Pol-Soft lub 2 komplety zawiaséw o co najmniej nastepujacej
klasie wg PN-EN 1935:2003:

2 7 2 0 1 X 0 7

Jako okucie zamykajgce powinien by¢ stosowany zamek gtowny wpuszczany, zapadkowo-ryglowy ZW
100 z wktadkg profilowg firmy GERDA Sp. z 0.0. i kompletem klamek D1 Dt 30X215.

Okucia stosowane w drzwiach GERDA E powinny by¢ dostosowane do masy i geometrii skrzydet oraz
do obcigzen eksploatacyjnych. Okucia powinny by¢ wprowadzone do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i zamierzonym zastosowaniem.

Zastosowane okucia zamienne powinny ‘by(: rowniez dostosowane do masy i geometrii skrzydet oraz do

obcigzen eksploatacyjnych, a takze nie powinny powodowa¢ zmian w budowie drzwi.

A.2. Jako$¢ wykonania

Jako$¢ wykonania i wykonczenia drzwi powinna zgodna opisami podanymi w p. 1 oraz dokumentacjg
zakiadowej kontroli produkcji. Nie powinny wystgpowaé widoczne uszkodzenia (peknigcia, rysy,
wgniecenia, itp.), uskoki w miejscach potaczen sasiednich elementéw, wichrowato$¢ powierzchni
ptaskich, nieciggtos¢ powtok wykoriczeniowych i uszczelek, itp.

Ramy oscieznic powinny by¢ proste, bez skrecen, wichrowatosci i statych odksztatcen. Stojaki o$cieznic
powinny by¢ réwnolegte do siebie i prostopadte do nadproza.

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0145 wydanie 1
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Okucia powinny by¢ tak osadzone i zamocowane, aby nie powodowaty dodatkowych naprezen.
Sworznie zawiasdéw powinny by¢ potozone wspdtosiowo oraz réwnolegte do ptaszczyzny stojaka
zawiasowego oscieznicy lub ptaszczyzny pionowej ramy skrzydta.

Uszczelki przylgowe powinny by¢ umieszczone skrzydle, zgodnie z opisem podanym w p. 1.

Otwory zaczepowe do zamkéw w stojakach oécieznic powinny by¢ zabezpieczone szczelnymi
ostonkami, skonstruowanymi w taki sposob, aby nie zastaniaty otworéw zaczepowych i zapewnialy petny

wysuw zapadki i rygli zamkow.

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej [TB-KOT-2018/0145 wydanie 1
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Zalacznik B.
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Szer. drzwi| A B
"80" 809 | 839
"90" 922 | 952

Rys. B1. Budowa skrzydta drzwi GERDA E

1, 2 — oktadziny skrzydta, 3 — uszczelka przylgowa, 4 — skrzydetko gérne zawiasow,
5 — wzmocnienie pod mocowanie zamka gtownego, 6 — zamek gtowny ZW100, 7 — wypetnienie skrzydta,
8 — progowa listwa zamykajgca, 9 — wzmocnienie pod mocowanie zawiaséw, 10 — klej poliuretanowy do
przyklejania wypelnienia

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0145 wydanie 1



@
14/14 ITB-KOT-2018/0145 wydanie 1 I?I=

X A
] Lo
% L] @]
14 i
O~
=
i R(S| =
L. 'a‘ le % %
8
[
__E. Iﬂ
|® L
[ 1a o
A-A s, =8B
60
28 o {
- B-B
Al 7 = /S Szerokos¢| 4 [ g
2| . oscieznicy
o o "80" 787 | 819
| - "90" | 900 | 932

Rys. B2. Oscieznica drzwi GERDA E
— widok, przekroje i podstawowe wymiary
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