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1.INFORMACJE OGOLNE

Prawidtowy montaz bram segmentowych jest warunkiem niezbednym dla
zapewnienia wysokiej jakosci podczas ich uzytkowania. W niniejszej instrukcji
pokazano zalecang kolejno$¢ postepowania i opis typowego procesu montazu
bram.

Wszystkie istniejgce zasady i przepisy, majace zastosowanie do instalacji
bram, powinny by¢ Scisle przestrzegane. Zawartos¢ tej instrukcji nie moze
by¢ podstawa do roszczer prawnych. Producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian i uzupetnien do konstrukcji bramy i niniejszej instrukcji.
2.SRODKI BEZPIECZENSTWA

Montaz bramy powinien by¢ wykonywany przez wykwalifikowany personel,
ktéry zna konstrukcje i proces technologiczny instalacji bramy oraz zostat
przeszkolony z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy. Przy wykonywaniu
prac montazowych nalezy SciSle przestrzega¢ obowigzujacych przepisow
krajowych, dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE OTWORU POMIESZCZENIA GARAZOWEGO

Przygotowanym otworom stawia sie nastepujace wymagania:

X powinny by¢ prostokatne lub posiada¢ inny uzgodniony przez
Zamawiajacego i Wykonawce ksztatt;

X powierzchnie obramowania otworu powinny znajdowac sie w jednej
ptaszczyinie, by¢ réowne i gtadkie, bez osadéw z zaprawy tynkarskiej
i peknie¢;

X odchylenie powierzchni roboczych w pionie i poziomie nie powinny
przekracza¢ 1,5 mm/m ale nie wiecej niz 5 mm;

X przestrzen wymagana do montazu bramy, powinna by¢ wolna od
konstrukcji budowlanych, rur grzewczych, przewodéw wentylacyjnych itp.

4. ZASADY MONTAZU KONSTRUKCJI NOSNEJ BRAMY:

X brama powinna by¢ umieszczona symetrycznie wzgledem osi

pionowej otworu;

X przy montazu bramy profile nosne powinny by¢ ustawione na
odpowiednim poziomie i z zachowaniem pionu;

X profile powinny przylega¢ do obramowania otworu na catej dtugosci.
Dopuszczalne s3 miejscowe szczeliny nie wieksze jednak niz 5 mm, ktére
powinny by¢ wyeliminowane poprzez ustawienie podktadek dystansowych
w punktach mocowania;

X réznica dtugosci przekatnych, zmierzona w skrajnych punktach belek, nie
powinna przekracza¢ 2 mm;

X brama powinna by¢ solidnie zamocowana i nie stanowi¢ potencjalnego
zagrozenia dla zycia i zdrowia ludzi.

Wyboru elementédw  mocujacych

charakterystyk materiatu otworu:

X rozporowe metalowe dyble (kotwy), nylonowe dyble z wkretami do
mocowania bramy do $ciany wykonanej z betonu, cegty petnej, keramzytu,
naturalnego kamienia i innych podobnych materiatéw;

X wydtuzone plastikowe dyble z wkretami (dtugos¢ 160 mm) do mocowania
bramy do $ciany, wykonanej z betonu lekkiego i porowatego, cegly z
pionowymi szczelinami, gazowych blokdw silikatowych i wapiennych.
Zewnetrzna srednica kotwy lub dybla — 10 mm.

X wkrety samogwintujagce o S$rednicy zewnetrznej gwintu 8 mm do
mocowania bramy do konstrukcji metalowych.

Aby zapewni¢ niezawodne mocowanie elementdw bram do konstrukcji

budowlanych, pod tby $rub lub pod nakretki nalezy wtozy¢ stalowe, ptaskie

podktadki, ktérych srednica zewnetrzna wy- nosi 24... 30 mm, grubos¢ — 1,6...

2,0 mm.

Sruby powinny by¢ wykonane ze stali z powtoka antykorozyjng o grubosci nie

mniejszej niz 9 mikrometréw. Klasa wytrzymatosci $rub nie mniejsza niz 5.6.

Wszystkie elementy mocujace muszg by¢ odporne na korozje.

dokonujemy w zaleznosci od

5.WYKONANIE OTWOROW MOCUJACYCH

Zaleca sie nastepujgce sposoby wiercenia dotyczace instalacji elementow

ztacznych, w zaleznosci od materiatu konstrukcji $cian:

X wiercenie bez udaru — przy otworach wykonywanych w cegle dziurawce,
betonie komdrkowym, bloczkach silikatowych i wapiennych, a takze
konstrukcjach metalowych;

X wiercenie z lekkim udarem — przy wykonywaniu otworéw w petnej cegle;

X wiercenie udarowe — $ciany z betonu o gestosci powyzej 700 kg/ m3 i w
konstrukcjach z naturalnego kamienia.

Gtebokos$¢ wiercenia powinna by¢ wieksza niz zakotwiczona cze$¢ dybla,

minimum o jedna $rednice $ruby. Srednica otworu nie powinna przekraczaé

srednicy dybla, przy czym otwér musi by¢ oczyszczony z odpaddédw po
wierceniu.

6.MONTAZ BRAMY
Przed montazem bramy, otwér i podtoga w budynku muszg by¢ catkowicie
wykoriczone, zgodnie z finalnym projektem.

Konieczne jest zapewnienie prawidtowego odptywu wody w obszarze skrzydta
bramy i jej elementéw nosnych oraz efektywng wentylacje pomieszczenia.
Jesli w czasie montazu w pomieszczeniu sg przeprowadzane prace budowlane,
brama powinna by¢ chroniona przed zachlapaniem zaprawa, cementem,
gipsem, agresywnymi i zrgcymi substancjami (kwasami i zasadami),
materiatami malarskimi, solg sypang w zimie, itp.

| Dokonywanie zmian w konstrukcji bramy jest niedozwolone.

X prosze nie usuwac i nie modyfikowac elementéw, podzespotdw, czesci
funkcjonalnych. Nalezy uzywa¢ tylko oryginalnych elementéw
otrzymanych od producenta bramy.

X nie nalezy instalowaé dodatkowych, obcych elementéw w skrzydle bramy.
Sprezyny odcigzajgce skrzydto zostaty dobrane, bioragc pod uwage jego
ciezar. Dodatkowe elementy powoduja prze- cigzenie, co negatywnie
wptywa na wywazenie skrzydta, moze spowodowac niewtasciwa prace albo
zepsucie sie bramy.

| Przed montazem skrzydta bramy koniecznie trzeba usuna¢ z zewnatrz folie
ochronng w miejscach wokét otworéw pod uchwyty, zamki, zawiasy oraz
przy zakoriczeniach paneli, tam gdzie skrzydto styka sie z bocznym i gérnym
uszczelnieniem (folia ochron- na powinna by¢ usunigta w obszarze 50... 100
mm od naktadek bocznych i profilu gérnego).

! Podczas montazu napedu elektrycznego bramy nalezy postepowacé zgodnie
z instrukcjami producenta bramy i napedu. Uzywaj tylko oryginalnych
elementéw potaczeniowych producenta.

! Dla realizacji technicznie poprawnego i bezpiecznego montazu nalezy
doktadnie wykonywaé wszystkie wskazane w ilustracyjnej czesci operacje
robocze.

! Dla ptynnej i cichej pracy osie rolek we wspornikach i osie potaczer
zawiasowych smarowa¢ smarem statym (plastycznym). Zabronione jest
smarowanie prowadnic bram.

7. REGULACIJA, TESTOWANIE | KONTROLA WYROBU

Po zakonczeniu prac montazowych usuna¢ folie ochronng z paneli. Oczyscic¢
zabrudzone czesci bram. Mycie bram nalezy wykonywa¢ czysta woda lub
nieagresywnymi $rodkami myjacymi, uzywajac gabki lub miekkiej szmatki.
Podczas mycia szyb dozwolone jest, jesli to konieczne, zastosowanie Srodkow
do czyszczenia tworzyw sztucznych. Uzywane srodki czyszczace, powinny by¢
neutralne dla akrylu i poliweglanu. Nie wolno uzywac agresywnych Srodkéw
czyszczacych lub $Srodkéw do czyszczenia szyb zawierajgcych alkohole. Po
instalacji bramy nalezy sprawdzi¢ dziatanie urzadzen zamykajacych
i programowanie napedu elektrycznego. Praca bramy powinna zostac
sprawdzona poprzez pieciokrotne wykonanie cyklu ,podnoszenie-
opuszczanie” skrzydta. Dla bram z silnikiem elektrycznym dodatkowo
przeprowadzane jest sprawdzanie pracy automatyki na wszystkich
zaprogramowanych trybach. Cata folia musi by¢ usunieta zupetnie zaraz po
zakoriczeniu montazu bramy.

8. ODDANIE ZMONTOWANEGO WYROBU DO UZYTKU
Oddanie Klientowi zmontowanego wyrobu do uzytku odbywa sie
w nastepujacym porzadku:

. zaprezentowanie petnej, funkcjonalnej sprawnosci bramy przez
przedstawiciela Firmy, ktéra wykonata montaz wyrobu;
o wypetnienie dokumentacji eksploatacyjnej.



1. GENERAL INFORMATION
Correct mounting of sectional doors is an essential requirement for
reliable and long-term operation of the doors.
The installation manual contains the description & procedures and their
recommended sequence while mounting the doors.
All requirements and procedures concerning door mounting must be
strictly observed.
The contents of this document cannot serve as a basis for legal claims.
Producer reserves the right to make amendments and additions to im-
prove the sectional door design and installation procedures.

2. SAFETY MEASURES
Mounting of doors must be performed by qualified installers only. The
installers must have knowledge of door design and technological stages
of installation procedures by preferably passing through a training pro-
gramme and understanding of the safety measures and compliance
with and HSE requirements.

3.  REQUIREMENTS FOR OPENINGS

Openings prepared for door mounting must meet the following re-

quirements: the openings must be of square or rectangular shapes;

X the opening surfaces must be plane and smooth to affix the door
frame;

X the deviation of walls, lintel and ceiling from vertical and horizontal
lines accordingly must not exceed 1,5 mm per meter and must be not
more than 5 mm in the overall width or height;

X there must be enough room for door mounting, free of building
obstructions, heating pipes, ventilation, etc.

4. RULES FOR MOUNTING OF DOOR FRAME AND TRACKING
SYSTEM:

X Door frame must be fixed symmetrically to the vertical axis of an
opening;

X Vertical door frame profiles must be fixed vertically;

X Vertical door frame profiles must abut flush with walls. Gaps up to
5mm are acceptable, but they must be packed flush by strips behind
the fixing points;

X Diagonals measured at the end points of horizontal track profiles
must not exceed 2 mm;

X A door must be securely fixed for safe operating and resistance to
wind loading movement

Type of fxings are described below based on the material construction

of the walls:

X anchors or rawplug anchors are utilized for fixing a door to the wall
made of concrete, solid bricks, expanded-clay concrete, natural
stone or other similar materials;

X extended rawplug anchors (160 mm long) for fixing a door to the wall
made of light and cell concrete, air bricks, shell limestone. External
diameter of an anchor should be 10 mm.

X self-tapping screws of 6,3 or 8 mm external diameter for fixing a.door
to the metal constructions.

To ensure the reliable fixing of a door to the walls it is necessary to

install steel flat washers before screw heads or nuts. Washers should

have the external diameter of 24...30 mm, and a thickness — 1,6...2,0

mm.

Screws must be produced from steel with anti-corrosion coating not

less than 9 mkm thick. Strength class is not less than 5.6.

All fxings must be corrosion resistant.

5. DRILLING

Depending on the material of walls the following methods of drilling for

door fixing are recommended:

X drilling without hammer action is recommended for making holes in
light and cell concrete, air bricks, shell limestone, as well as for metal
constructions;

X drilling with light hammer action is recommended for making
apertures in solid bricks;

X full hammer action is recommended for walls made of concrete
(density of more than 700 kg / m3) and natural stone.

Drilling depth must be more than anchor length by at least one

diameter of a screw. Diameter of drilled holes must not exceed

raw-plug anchor manufactures recommendations. The holes

must be cleaned from dust and stone particles.

6. DOOR MOUNTING

Before door mounting the floor and the opening must be
completely prepared and all building work completed.
It is necessary to provide the proper water diversion on the floor,
as well as ventilation of the premises. In case any building works
are being conducted in the premises while a door is being
mounted, the door must be protected from splatter, concrete,
plaster stone, aggressive substances (acids and alkali), paint, or
impact etc.

! No adaptions or changes must be made to the door design.

X Do not remove and change elements and parts of a door. Use
only original parts supplied by the door manufacturer.

X Do not add additional items on a door leaf. Tension springs
have been balanced to the original door leaf weight. Additional
elements can overload the springs, which adversely affects the
balancing system and can result in door breakage.

Before door leaf is installed it is necessary to take o. the

protective . Im around the holes for handles, locks, hinges and at

the ends of panels from outside, where door leaf. joints with top

and side sealing (protective . Im should be taken o. 50...100 mm

from side caps).

! While installing a motor follow the door and motor

manufacturers’ instructions. Use only original connecting parts

supplied by the manufacturer.

I Strictly follow all procedures detailed in the pictures in

sequence to perform a technically correct installation.

! To ensure smooth and noiseless operation of roller axis in

brack- ets and axis in hinge connections lubricate them with

consistent (. exible) grease. Do NOT lubricate door tracks, they
are designed to operate without.

7. DOOR FINAL INSPECTION AND TESTING
After having completed the installation, remove the protective
film from the panels. Clean dirty parts of a door. The cleaning
should be done by sponge soaked with water or non-aggressive
liquids.
For window cleaning it is possible to use cleaning fluids for
plastics. The fluids must be neutral to acrylic or polycarbonate. Do
not use abrasive cleaning substances or substances for window
cleaning with spirit.
After having mounted a door, check the operation of locking
devices and programming of the motor.
Door operation should be tested by five open / close cycles. For
additional automated functions the door should be tested
additionally in all programmed modes.
All the film must be taken off as soon as installation is over.

8. HAND OVER OF THE COMPLETED INSTALLED DOOR
A hand over to a Client is recommended in the following way:
X installer company representative demonstrates the full
operation of a door;
X maintenance documentation is completed and passed to the
client.



1. ALLGEMEINE ANGABEN
Die ordnungsgemalle Montage von Sektionaltoren gilt als unbeding- te
Voraussetzung zur Aufrechterhaltung der hohen Gebrauchseigen-
schaften des Produkts.

In der Anleitung . nden Sie empfehlenswerte Ausfiihrungsabfolgen und

die Beschreibung des Montagevorganges fiir unsere Sektionaltore. Alle

bestehende Normen und Vorschriften, die sich auf die Montage der

Sektionaltore beziehen, sind unbedingt zu beachten. Der Inhalt der

vorliegenden Anleitung gilt nicht als Grundlage fiir das Ableiten von

Rechtsanspriichen. Alle Anderungen in der vorliegenden Anleitung und

Anderungen der Konstruktion der Sektionaltore sind auch ohne

Vorankiindigung vom Unternehmen ALUTECH vorbehalten.

2.  SICHERHEITSVORAUSSETZUNGEN
Die Montage der Toranlage ist nur durch geschulte und qualifi zierte
Fach- monteure auch in Bezug auf Arbeitssicherheit auszufiihren.
Wahrend der Montage sind die nationalen Richtlinien und Arbeitssicher-
heitsvorschriften unbedingt einzuhalten.

3.  ANFORDERUNGEN AN DIE TOROFFNUNG
Die Toroff nung soll folgenden Anforderungen entsprechen:

X Die Toroffnung sollte standardméRig rechteckig sein, oder eine zwi-
schen Auftraggeber und Auftragnehmer beiderseits vereinbarte und
definierte Form haben.

X Die Oberflache der Tor6ffnung sollte gerade, eben, ohne Verputzreste
und Risse sein.

X Die maRliche Abweichung der senkrechten zur waagerechten Ebene,
darf nicht mehr wie 1,5 mm / m betragen.

X Der benétigte Freiraum zur Montage der Toranlage, soll frei von
bausei- tigen Konstruktionen wie Heizungen, liftungen oder
Beleuchtungs- korper sein.

4. VORGABEN ZUR MONTAGE UND BEFESTIGUNG DER

TRAGENDEN KONSTRUKTIONEN DES TORES:

X Das Tor ist symmetrisch zur senkrechten Achse der Toroffnung anzu-
bringen.

X Bei der Montage ist der Aufflitterungsrahmen mittels Wasserwaage
senkrecht auf einer Ebene an der Tor6ffnung anzubringen;

X Der Auffutterungsrahmen ist in seiner gesamten Linge an der Tor-
offnung flachenbiindig zu befestigen. Die moglichen entstehenden
SpaltmaRe sind bis 5mm zulassig. Diese sind mit Abdichtungsmasse zu
verschlieRen;

X Die Langendifferenz, gemessen an den Endpunkten des Auffutterungs-
rahmens, darf nicht mehr als 2 mm betragen;

X Die Toranlage ist so zu befestigen, daR davon keine Gefahr fur Leib und
Leben ausgeht.

Die Wahl von Befestigungselementen hangt in erster Linie von den

Eigen- schaften des Werkstoff es der Wande der Toroff nung ab:

X Stahlankerdubel, Nylondibel mit Verschraubung auf Beton, Vollziegel,
Keramsit-Beton, Naturstein und anderen Werkstoffen.

X Lange Kunststoff-Dibel mit Schrauben (160 mm Lange) zur Befesti-
gung des Tores an der Wand aus leichtem Zellenbeton, Hohlziegel, Gas-
Silikat-Blocke, Muschelkies. AuBendurchmesser des Ankers oder
Dibels = 10 mm.

X Selbstbohrschrauben mit Durchmesser 6,3 mm bzw. 8 mm zur Befesti-
gung an Stahlunterkonstruktionen.

Um der Schraubverbindung die notige Festigkeit zu gewahrleisten, soll-

ten zwischen Schraubenkopf und Torelement, sowie zwischen Sechskant-

mutter und Torelement jeweils eine Karosseriescheibe mit dem Auflen-
durchmesser von 24 bis 30 mm und der Dicke von 1,6 bis 2 mm montiert
werden.

Die Schraubenverbindung aus Stahl missen einen Korrosionsschutz von

mindestens 9 mkm haben. Die Festigkeitsklasse darf nicht unter 5.6

liegen. Alle Befestigungselemente missen korrosionsbestandig sein.

5. BOHRUNGEN FUR BEFESTIGUNGSELEMENTE
Empfehlenswert sind folgende Arten der Bohrung zur Befestigung von
Verbindungselementen je nach Werkstoff der Wand:

X Bohren ohne eingeschaltetes Hammerwerk: Empfehlenswert bei
Bohrungen in Hohlziegel, leichten Zellenbeton, Gas-Silikat-Blocken,
Muschelkies, sowie in Stahlkonstruktionen;

X Bohren mit leicht eingeschaltetem Hammerwerk: empfehlenswert bei
Bohrungen in Vollziegel;

X Bohren mit stark eingschaltetem Hammerwerk fiir Wande aus Beton
iber 700 kg / m~3 Dichte oder Konstruktionen aus Naturstein.

Die Tiefe der Bohrung sollte um einen Durchmesser der Schraube tiefer

sein, als das zu verankernde Bauteil des Diibels. Der Durchmesser der

Boh- rung sollte etwas geringer sein als der Durchmesser des Dubels.

Dabei sollte die Off nung keine Materialreste wie Bohrstaub enthalten.

6. MONTAGE DER TORANLAGE

Vor der Montage der Toranlage sollten Off nung und Boden im Raumin-

nern komplett vorbereitet werden. Es ist notwendig, die

Wasserabfiihrung im Bereich von Bodendichtung und Stlitzrahmen sowie

eine eff ektive Belliftung des Innenraumes zu gewdhr- leisten. Bei

Montage im geschlossenen Raumen sollte das Tor vor Beginn der Bau-

arbeiten mit Schutzfolie Giberzogen werden.

! Anderungen an der Konstruktion des Tores sind nicht gestattet.

X Entfernen oder dndern Sie keine Bauelemente, Baueinheiten und
Funk- tions-Teile. Verwenden Sie nur Originalteile vom Hersteller.

X Bringen Sie keine zusatzlichen oder fremde Bauteile an das Torblatt an.
Die Torsionsfedern sind dem Gewicht des Torblattes angepasst. Zu-
sitzliche Bauteile kénnen eine Uberlastung hervorrufen, die negative
Auswirkung auf den Gewichtausgleich haben und zu Schaden oder
Storungen fihren kann.

Vor Montage bitte die Schutzfolien im Bereich der Zubehorteile entfer-

nen. Bitte entfernen Sie auch allseits die Folien von Gummi-Abdichtungen

(50...100 mm von der Seitenleiste).

! Bei der Montage des Elektroantriebes, halten Sie sich an die Vor-

schriften des Tor- bzw. Antriebsherstellers. Verwenden Sie nur Origi-

nal-Verbindungselemente des Herstellers.

! Zur Durchfiihrung einer technisch korrekten und zuverladssigen Mon-

tage sind die im illustrierten Bereich angefiihrten Montagevorschrif- ten

einzuhalten.

! Fur gleichmaRigen und gerduschlosen Lauf der Rollen und Rollen-

achsen-Verbindungen, je nach Bedarf mit Schmiermittel einfetten. Bitte

vermeiden Sie das Einfetten der Laufschienen.
7. INBETRIEBNAHME UND TESTLAUF DER TORANLAGE

Nach Montage der Toranlage ist die Schutzfolie von den Paneelen zu

entfernen. Falls notig, sind alle schmutzbefallenen Komponenten des

montierten Tores ordnungsgemaR zu reinigen. Die Reinigung des Tores
erfolgt mit Hilfe sauberen Wassers, oder mit nicht materialangreifenden

Reinigungsmitteln sowie dem Einsatz eines weichen Schwammes oder

Lappens.

Beim Putzen der Verglasungen sind Reinigungsmittel fiir Kunststoff e zu

verwenden. Die Putzmittel miissen eine nachgewiesen neutrale Wirkung

auf Acryl und Polycarbonat haben. Unter keinen Umstédnden ist die Ver-
wendung von Scheuermitteln oder alkoholhaltigen Mitteln zum Putzen
der Scheiben erlaubt.

Nach der Montage ist die Funktionstestung aller Ver-und

Entriegelungein- richtungen vorzunehmen und der Elektroantrieb zu

programmieren. Die uneingeschrankte Funktionsfahigkeit des Tores ist

vor der Bauabnahme zu prifen. Daflr 6ff nen und schlieRen Sie das

Torblatt 5 mal. Fir Tore mit Elektroantrieb ist zusatzlich die

uneingeschrankte Funktion in allen vor- programmierten Einstellungen

zu prifen.

Alle Schutzfolien sollte nach der Montage entfernen werden.

8. UBERGABE DES TORES

Die fertig montierte Toranlage, wird wie folgt an den Kunden tbergeben:

X Der Fachmonteur fihrt dem Kunden die Leistungsfahigkeit dieser
Toranlage vor und unterweist Ihn in alle Funktionen und Sicherheits-
einrichtungen.

X Die der Toranlage beigelegten Dokumentationen, sind dem Kunden
vollstéandig zu tibergeben.



1. OBLME CBELEHMA

MpaBubHbIM MOHTa)K CEKLMOHHbIX BOPOT fAB/sfeTcA 0bA3aTesibHbIM YCN0-

BMEM 0becrneyeHunn BbICOKUX NOTpebUTeNbCKUX CBOWCTB U3aenus.

B WMHCTpyKUMM npuBeaeHbl pPeKoOMeHAyeMbli MOPALOK BbIMOJHEHUA U

onucaHue TUMNOBOrO NPOLECcca MOHTAXKa BOPOT.

Bce cyuiecTByowme HOpMbI U NPaBMAa, PACNPOCTPAHAIOLLMECA HA MOH- TaX

BOPOT, A0/MKHbI HEYKOCHUTENbHO COb/t0AaTbCA.

CopepKaHve AaHHOW MHCTPYKLUMKM He MOKEeT ABAATbCA OCHOBOW ANA topu-

Anyeckux npeteHsuit. Komnanua ALUTECH ocTtanset 3a coboit npaBo Ha

BHECEHWE U3MEHEHWI U JOMNONHEHWUI B KOHCTPYKLUMIO BOPOT U HACTOA- LLyHO

WHCTpyKumio.

2. MEPbI BE3OMACHOCTU

MoOHTaX BOPOT AO/IKEH MPOM3BOAMUTHL TOMbKO KBAMOUULMPOBAHHbIN nep-

COHaJ, 3HAIOLLMIA KOHCTPYKLMIO U TEXHONOTMYECKUIA MPOLLeCcC MOHTaa BOpoT,

npoweawmnii obyyeHne WM MHCTPYKTaXX Mo TexHuke 6GesonacHocTu. MMpu

BbIMO/IHEHUM MOHTaXKHbIX PaboT cnepyeT HEeyKOCHUTEbHO BbINOA- HATb

AelcTByloWMe HaUMOHaNbHble NpaBuWna W HOPMbI, Kacatowweca 6es-

onacHocTv pabor.

3. TPEBOBAHMA K NPOEMAM NOMELLEHUA

MoaroTtoBneHHble MPOeMbl AO/IXKHbI OTBEYATH CAeayoWwmnm TpeboBaHuAM:

X npoembl JOMKHbI MMETb MPAMOYTObHYI GOPMY MAKU APYryH, COrnaco-
BaHHYO 3aKa3unkom u Ucnonuutenem, popmy;

X nosepxHOCTM MAOCKOCTEN oBpamieHus Mpoema AO/KHbI HAaXOAUTbCA B
OAHON MNOCKOCTU M BbITb POBHBIMM W TNagKMMK, 6e3 HanabiBOB LUTY-
KaTypHOro pacTBopa U TPELLMH.

X oTK/NIOHEHMS PabouMx MOBEPXHOCTEN OT BEPTMKANM M TOPU3OHTAAN He
L0/KHbI NPeBbIWaTh 1,5 MM / M, HO He 6onee 5 mm.

X npocTpaHcTBO, HEOBXOAMMOE A1 MOHTaXka BOPOT, AO/KHO BbiTb CBO-
604HO OT CTPOUTENbHbIX KOHCTPYKLUMI, TPpyb6ONpoBOAOB OTOMNEHUA W
BEHTUNALMM U T.N.

4. NPABUNA YCTAHOBKU n
KOHCTPYKLIUI BOPOT:

X BopoTa [0/KHbI  6biTb  PACNONONKEHbI
BEPTUKa/NbHOI OCY Npoema;

X npy MOHTa)ke OnopHble CTOMKWM BOPOT AO/KHbI ObITb BbICTaBAEHbI MO
YPOBHIO B BEPTUKA/IbHBIX NJIOCKOCTAX;

X onopHble CTOMKWM AO0MKHbI Npuaeratb K 06pamaeHnto npoema no BCei
O/vHe. [lonycKatloTca MecTHble 3a30pbl He 6onee 5 MM, KOTOpble A0NK- Hbl
6bITb  yCTpaHeHbl MyTEM YCTAaHOBKM MPOKNaZoOK B obnactm Touek
Kpennenus,

X pasHOCTb AAMH AMaroHanei, 3amepeHHas No KpalHWM TOYKaMm CTOek, He
L0MKHA NPeBblIwaTh 2 MM;

X BopoTa [4O/XHbI BbiTb HAAEKHO 3aKpenaeHbl U He MpeacTaBAAaTb Mo-
TEHLMaIbHOM ONAacHOCTU ANA KU3HU U 30,0P0BbA NOAEN.

Bbl6op KpenexHbiX 3/1EMEHTOB OCYLLECTBIAETCA B 3aBUCMMOCTM OT Xapak-

TepUCTUK maTepuana npoema:

X pacnopHble meTananyeckne pamHble (aHKepHble) arbenu, HeinoHoBbIe
atobenn ¢ BBOpPauMBaEMbIMU BUHTAMW ANA KPenieHus BOPOT K CTeHe,
BbIMO/HEHHON W3 6eToHa, KMpnWYa MOSIHOTENOro, Kepam3uTobeToHa,
NPUPOAHOTO KaMHA U APYrvX NoA06HbIX MaTePUANOB;

X ya/sMHeHHble naacTMaccoBble Alb6enn ¢ BBOPAYMBAEMbIMM  BUHTaAMM
(annHoi 160 mm) Ana KpenaeHna BOPOT K CTEHE, BbIMOJHEHHOM M3 IeTKUX
n AYENCTbIX 6eTOHOB, Kupnuya C BEPTUKANIbHbIMU nycroTamm,
rasoCU/IMKATHbIX 6/10KOB, paKyLleYHMKa. HapyKHbIi auameTp aHKepa uam
abena — 10 mm.

X BMHTbI CAaMOHape3atoLLme C HapyKHbIM AMaMeTPOM pe3bbbl 6,3 MM uaun 8
MM A8 KpenaeHUsa BOPOT K METaN/IMYECKUM KOHCTPYKLUUAM.

[na obecneyeHns HafeKHOTO NPUXKUMA 31€MEHTOB KOHCTPYKLUM BO- POT K

CTPOUTENIbHBIM KOHCTPYKLMAM NOZ, FO/I0OBKM BUHTOB UK MOZA, ralikn cnepyet

YyCTaHaB/IMBATb CTasibHble MNOCKME Wabbl, HAPYKHbIN ANaMETP KOTOPbIX 24

... 30 mm, TONWMHA — 1,6 ... 2,0 mm.

BWHTbI [0MXKHbI 6bITb M3rOTOBNEHbI U3 CTA/IU C AHTUKOPPO3UOHHBIM MOKPbI-

TUEM TONLMHON He MeHee 9 MKM. Knacc NpoYHOCTU BUHTOB He HUKe 5.6.

Bce KpenexHble AeTanun A0NKHbI BbITb CTOMKMMU K KOPPO3UK.

KPEMNNEHNA HECYLLNX

CMMMETPUYHO OTHOCUTENIbHO

5. BbINO/IHEHUE OTBEPCTUM noAa KPENEX

PekomeHaytOTCA Cneaytolime peumbl CBEpaeHUA A YCTAaHOBKM Kpenexk-

HbIX 91EMEHTOB B 3aBUCMMOCTU OT MaTepUaa CTEHOBbIX KOHCTPYKLMIA:

X pexum unctoro ceepneHus (6e3 ypapa). PekomeHayeTca npu Bbimon-
HEHWM OTBEPCTMIA B NYCTOTEZIOM KUPMUYE, NIETKUX U AYEUCTbIX BeTo- Hax,
ra3socu/IMKaTHbIX O/I0Kax, paKylWeyHuKe, a TaKKe B MeTaNU4ecKux
KOHCTPYKUUAX;

X pexunm cBEpNEHUA C NETKUMM YAAPaMU PEKOMEHAYETCA NPU CBEp/ie- HUK
OTBEPCTUIA B MONHOTENOM KMpNWYe;

X pexum nepdpopupoBaHMA pEKOMeHAyeTca ANA CTeH U3 6eToHa naoT-
HocTblo 6osiee 700 Kr / M3 1 KOHCTPYKLMIA M3 HaTYPasIbHOTO KaMHsl.

nybuHa cBepneHus OTBEPCTUI [O/MKHA ObiTb Honee aHKepyemol 4actu

Abens Kak MUHUMYM Ha OAWMH AvMameTp BWMHTA. [MameTp pacceBepavsa-

emMoro OTBEepCTUA He AO/MKEH NpeBblaTb AMameTpa atobens, npu stom

oTBEPCTUE A0KHO BblTb OUMLLEHO OT OTXOA0B CBEP/IEHUA.
6. MOHTAX BOPOT

Mepes MOHTaXXOM BOPOT NPOEM W MOA B 34aHWUM JONKHbI OblTb NONHOCTLIO

roToBbI.

CnepyeT obecneuntb Hagnexalwmii oTBog, BoAbl B 061acTM HanonbHOro

YNJIOTHEHWUA U OMOPHbIX CTOEK, a TakKe 3PPEKTUBHYIO BEHTUAALMIO NOMe-

LweHuna. B Tom cnyyae, ecav B npoLiecce MOHTaXKa B MOMELLEHUM NPOBOAAT- €A

cTpouTenbHble paboTbl, BOPOTA CAeAyeT 3alWnUTUTb OT BPbI3T CTPOUTENb- HOTO

pacTBOpa, LEMEHTa, TUNCca, arpeccvBHbIX WM EAKMX BELLecTB (KUCNOT K

Leioyelt), OKPaCcoYHbIX MaTepUanoB, COU, MOCbINAEMOM 3MMOM U T.N.

! BHeceHne U3MeHEeHU B KOHCTPYKLMIO BOPOT He A0NYyCKaeTcA.

X He ypanante u He U3MeHANTe AeTanu, y3/bl, GYHKUMOHA/IbHbIE YacTK.
Mcnonb3yiTe TONbKO OPUTMHANbHBIE 3/1EMEHTbI U3rOTOBUTENA BOPOT.

X He ycTaHaBAMBaAWTE [OMONHUTE/IbHbIE MOCTOPOHHUE 3/1EMEHTbI Ha
NonOTHO BOPOT. [lpyXWHbI NOAO6PaHbI C YY4eTOM Macchbl MONOTHA.
[lononHuTeNnbHble 3N1E€MeHTbl BbI3bIBAlOT Meperpysky, 4YTO HeraTuBHO
CKa3blBaeTcA Ha 6anaHcMpoBKe MOMOTHA M MOMET BbI3BaTb MOTEPIO
paboToCcnoCco6HOCTM MW BbIXOA BOPOT U3 CTPOS.

Mepes Ha4yanoOM MOHTa)Ka BOPOTHOTO MOJIOTHA HEOb6XOAMMO yAanuTb 3a-

LUMTHYIO NJIEHKY BOKPYT MECT YCTAHOBKM QYPHUTYPbI U U3 30H NMPUMbIKA- HUA

NOJIOTHA K BEPXHEMY M HOKOBbIM YNIOTHUTENAM (3aLLUTHYHO NIEHKY YAANUTD

Ha pacctoaHun 50 ... 100 mm).

! Mpu ycraHoBKe aneKkTponpuBoaa cobntopaiite ykasaHMA U3roToBU- Tens

BOPOT 1 NpuBoAa. Mcnonb3yiite TONbKO OPUTMHA/bHbIE COEAUN- HUTE/IbHbIE

AeTanu U3roToBuTens.

! inA ocywwecTBNEHNA TEXHUYECKU NPaBUIbHOTO U 6e30MacHOro MOH- Taxa

cneayert TIWaTeIbHO BbIMOIHATL BCE YKa3aHHble B UAOCTPA- TUBHOM YacTu

pa6ouue onepauyum.

! Ana nnaBHOW n 6ecluymHO paboTbl OCU POIMKOB B KPOHLUTEHHAX U OCn

neTneBbIX COeAMHEHUI CMa3aTb KOHCUCTEHTHOW (NNAacTMYHOM) cMmasKoiA.

Hanpaenstowue BOPOT cMasbiBaTh 3anpeLueHo.

7. HANAOKA, ONPOBOBAHUE U NPOBEPKA U3AENUA

Mocne 3aBeplUEHUA MOHTaXKHbIX PAbOT C NaHenel yAanuTb 3aLUUTHYHO

NAeHKy. 3arpAsHeHHble Yy4acTKM BOPOT OYUCTUTb. MoWKa BOPOT Npous-

BOAWTCA YUCTON BOAOW WAW HearpeccMBHbIMM MOKOLWMMMK pPacTBOpammn ¢

MCNONb30BaHMEM T'YOKM MU MATKOM BETOLLN.

Mpun MoViKe CTEKON AOMNYCKAeTcA, NPU HEOBXOAMMOCTH, MPUMEHATb CPeS- CTBA

ANA YMCTKM nnacTmacc. Mcnonb3yemble YUCTALME CPEACTBA [AO/XKHbI ObITh

HeNTpanbHbl K akpuay uau nonnkapboHaty. He npumeHATb abpa- 3MBHbIX

YUCTALLMX CPEACTB MW CPEACTB A8 YUCTKM CTEKIA, COAEPHKALLMX CNUPTHI.

Mocne npoBefeHWA MOHTaMa BOPOT MPOBOAATCA PaboTbl MO NpoBepKe

bYHKLMOHUPOBaHMA 3anupatolwmx YCTPOMCTB U MO NPOrpaMMUMpPOBaHUIO

371eKTPONpPUBOAA.

PaboTocnocobHOCTb BOPOT AO/KHA MPOBEPATLCA MATUKPATHbIM BbINOA-

HeHWeM LMKNa «NoAbeM-0MnycKaHWe» NoaoTHa.

[ina BOPOT C 3aneKTpoaBuraTenem AOMNOAHUTENbHO NPOBOAMTCA NPOBEpPKa

paboTbl aBTOMATMKM Ha BCEX 3aNPOrpaMMMPOBaHHbIX PEXMMAX.

MonHoe yaaneHue 3alWMTHOM MJEHKU HeobXOoAMMO MPOU3BECTU CPasy Ke

nocsie OKOHYaHUA MOHTaa BOPOT.

8. COAYA CMOHTUPOBAHHOrIO U3AENUA

Cpava 3aKka3unKy CMOHTMPOBAHHOIO U34e/MA NPOU3BOAUTCA B CNeAyto- Lem

nopagke:

X npeacrasutenem OpraHu3auuu, NPOU3BEALIEN MOHTaX M34enus, npo-
M3BOAMTCA MOMHAA AEeMOHCTpauma ¢GyHKUMOHaNbHOM paboTocnocob-
HOCTV BOPOT;

X npousBoguTca 3anosHeHWe IKCNAyaTaLuMoOHHOM AOKYMEHTaLMU.
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Gerda Sp.zo.0.

Sokotdw, ul. Sokotowska 49, 05-806 Komorow
tel. +48 223291030

gerda.bh@gerda.pl | www.gerda.pl

Firma Gerda, dazac do coraz lepszej jakosci swoich wyrobdw i ustug zastrzega sobie (bez wczes$niejszego powiadomienia)
prawo do wprowadzania zmian w produktach, ktérych z uwagi na proces przygotowywania materiatéw drukowanych moze
nie zawierac niniejszy materiat.

Mimo staran w zakresie doktadnej kontroli prezentowanych informacji moga zdarzy¢ sie btedy merytoryczne lub drukarskie.
Wiascicielem praw autorskich niniejszej instrukgji i logotypdw Gerda oraz elementéw graficznych jest Gerda Sp. z 0.0. Zabronione
jest kopiowanie i dystrybucja wszelkich tresci i materiatow bez uprzedniej zgody Gerda Sp. z 0.0.
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