/\I gll-?:'.\lIOWY Azeczpospolita SFinLaJr;?ovg/a:.\: [;r'ziz = x =
— Polska IS BUrope|ska L
-—_- ODBUDOWY NextGenerationEU *
Zalacznik nr 1
FORMULARZ OFERTOWY

Przystepujac do udziatu w postepowaniu prowadzonym w trybie zapytania ofertowego na

Czteroosiowe centrum frezujace.

Oferujmy realizacje wykonania przedmiotu zamoéwienia okreS§lonego w niniejszym zapytaniu
ofertowym na warunkach i zasadach w nim okre$lonych.
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Eaczna cena przedmiotu zamoéwienia:

Cena netto Podatek Cena brutto Slownie cena brutto
VAT

1. Os$wiadczamy, Ze w cenie naszej oferty zostaly uwzglednione wszystkie koszty wykonania
zamoOwienia z pominieciem ewentualnych kosztéw dodatkowych o ktérych mowa w zapytaniu
ofertowym - punkt IX.2.

2. O$wiadczamy, Ze zapoznalem sie z treScig zapytania ofertowego i nie wnosimy do niego
zastrzezen oraz przyjmujemy warunki w niej zawarte.

3. W przypadku wyboru naszej oferty, zobowigzujemy sie do zawarcia pisemnej umowy w miejscu
1 terminie wyznaczonym przez Zamawiajacego.

4. Oswiadczamy, Ze zaoferowany przez nas przedmiot zamdwienia spetnia wszystkie wymagania
Zamawiajacego.

5. O$wiadczamy, Ze wypelilem obowiazki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO)
wobec 0s6b fizycznych, od ktérych dane osobowe bezposrednio lub posrednio pozyskatem w celu

ubiegania sie o udzielenie niniejszego zamdwienia.

Miejscowo$(, data podpis osoby/0séb uprawnionych do
reprezentowania Wykonawcy
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OsSwiadczenie nr 1

OSWIADCZENIE O BRAKU PRZESEANEK DO WYKLUCZENIA
Z POSTEPOWANIA - WYKONAWCA

W imieniu Wykonawcy o$wiadczam, Ze:

1.

Pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca nie istnieja powiazania kapitalowe lub osobowe.

Przez powiazania kapitalowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powiazania miedzy

Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciagania zobowigzaii w imieniu

Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego czynno$ci zwigzane z

przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace

w szczeg6lnosci na:

a. uczestniczeniu w spélce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spéiki osobowej,

b. posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akgcji,

c. pehieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
pelnomocnika,

d. pozostawaniu w zwigzku malzeriskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienistwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub
zwigzaniu z tytulu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspélnym
pozyciu z wykonawca, jego zastepca prawnym lub czlonkami organéw zarzadzajacych lub
organéw nadzorczych wykonawcdéw ubiegajacych sie o udzielenie zaméwienia,

e. pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwo$¢ co do ich bezstronnoéci lub niezalezno$ci w zwiazku z
postepowaniem o udzielenie zaméwienia.

Z ubiegania sie o udzielenie zamdéwienia wyklucza sie réwniez wykonawcé4w na podstawie

przestanek o ktérych mowa w art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczeg6lnych

rozwiazaniach w zakresie przeciwdzialania wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzacych
ochronie bezpieczeristwa narodowego (Dz. U. poz. 835 z pézn. zm.).

Miejscowos¢, data podpis osoby/o0séb uprawnionych do
reprezentowania Wykonawcy
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OsSwiadczenie nr 2

OSWIADCZENIE O SPEENIANIU WARUNKU UDZIAEU
W POSTEPOWANIU

W imieniu Wykonawcy o$wiadczam, iz

1.

Jestem uprawniony do wystepowania w obrocie prawnym, zgodnie z wymaganiami
ustawowymi.

Posiadam odpowiednie uprawnienia do wykonania okre$lonej dziatalnosci lub czynnosci
(jezeli przepisy nakltadaja taki obowiazek).

Posiadam niezbedna wiedze i do§wiadczenie pozwalajace na poprawna realizacje
przedmiotu zamdéwienia.

a. posiadam doswiadczenie w dostarczaniu/wdrozeniu podobnych rozwigzan,

b. posiadam certyfikacje zgodnoéci z okre§lonymi standardami branzowymi lub
przeprowadzania regularnych audytéw np. PN-EN ISO,

c. Posiadam dos$wiadczenie w projektach zwigzanych z przedsiebiorstwami produkcyjno
- handlowymi,
Dysponuje odpowiednim potencjalem technicznym, pozwalajacym na poprawna realizacje
przedmiotu zaméwienia.

Dysponuje osobami zdolnymi do realizacji przedmiotu zamdwienia.

Znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie przedmiotu
zamoOwienia.

Nie toczy sie wobec mnie postepowanie likwidacyjne oraz upadloéciowe.

Miejscowo$é, data podpis osoby/0s6b uprawnionych do
reprezentowania Wykonawcy
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OsSwiadczenie nr 3

OSWIADCZENIE O SPEENIANIU WYMOGOW FUNKCJONALNYCH

ZAMOWIENIA:
Centrum Frezujace 4-osiowe

SPECYFIKACIJA

TAK/NIE

Centrum frezujace
CNC:

Mozliwo$¢ obrébki detalu w czterech osiach. Obrébka w
materiatach: blacha stalowa, drewno, styropian.

Stét obrébcezy:

Wymiary pola roboczego min. 1400x2500 [mm)]

Magazyn narzedzi:

Minimum 8szt

Czwarta os$ (uchylne
wrzeciono):

Umozliwienie wiercenia pod kagtem minimum +95°

System mocowania
detalu:

Przelotowy, wejscie detalu do obrdébki z jednej strony maszyny,
wyjscie detalu po obrébce z drugiej strony - mozliwos¢
umiejscowienia maszyny w $rodku linii montazowe;.
Mocowanie detalu do obrébki w sposéb mechaniczny,
automatyczny lub pétautomatyczny z mozliwoscia szybkiej
adaptacji do zmiany szerokosci i dfugosci detalu (automatyczne
rozstawienie belek na szerokos¢ drzwi).

Wrzeciono: Mozliwos$¢é automatycznej wymiana narzedzia, chtodzone cieczg,
bezszczotkowe. Obroty minimum 15 000/minute.

Posuwy: Minimalny posuwy: X: 15m/min, Y: 15m/min, Z: 8m/min.
Mozliwosé ptynnej regulacji posuwu.

Skok osi Z: Minimum 200mm

Chtodzenie: Mozliwos¢ chtodzenia narzedzia mgtg olejowa

Pomiar dtugosci

. Automatyczny
narzedzia:

Oprogramowanie:

Wizualizacja w czasie rzeczywistym, mozliwos¢ wykonania
symulacji przed obrdébka oraz mozliwosé parametrycznego
pisania programoéw obrdbczych.

Odprowadzanie
widrow

Maszyna musi by¢ wyposazona w zsyp na widry, oraz mozliwos¢
podtaczenia pod zewnetrzny wycigg widréw.

Ostony

Wyposazenie maszyny w ostony przeciw pytowe. Szafa

sterownicza zabezpieczona przed dostawaniem sie pytu.

Mechanika maszyny

Konstrukcja ramowa, zapewniajgca sztywnos¢ podczas obrobki,
zastosowanie napeddéw liniowych (prowadnic, wozkdéw, listew i
kot zebatych, przektadni itd.) od producentéw z potwierdzonym
doswiadczeniem na rynku.




