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Wymagania funkcjonalne czteroosiowego centrum frezujacego.

1. Wymagane parametry techniczne maszyny

Minimalne parametry okresla ponizsza tabela.

Centrum frezujgce CNC:

Mozliwos¢ obrébki detalu w czterech osiach. Obrobka w materiatach:
blacha stalowa, drewno, styropian.

Stét obrdébcezy:

Wymiary pola roboczego min. 1400x2500 [mm)]

Magazyn narzedzi:

Minimum 8szt

Czwarta o$ (uchylne
wrzeciono):

Umozliwienie wiercenia pod katem minimum £95°

System mocowania detalu:

Przelotowy, wejscie detalu do obrébki z jednej strony maszyny, wyjscie
detalu po obrdébce z drugiej strony - mozliwos¢ umiejscowienia
maszyny w Srodku linii montazowej. Mocowanie detalu do obrébki w
sposéb mechaniczny, automatyczny lub pétautomatyczny z mozliwoscia
szybkiej adaptacji do zmiany szerokosci i dtugosci detalu (automatyczne
rozstawienie belek na szerokos¢ drzwi).

Wrzeciono: Mozliwos¢ automatycznej wymiana narzedzia, chtodzone cieczg,
bezszczotkowe. Obroty minimum 15 000/minute.

Posuwy: Minimalny posuwy: X: 15m/min, Y: 15m/min, Z: 8m/min. Mozliwo$¢
ptynnej regulacji posuwu.

Skok osi Z: Minimum 200mm

Chtodzenie: Mozliwos¢ chtodzenia narzedzia mgtg olejowa

Pomiar dtugosci narzedzia:

Automatyczny

Oprogramowanie:

Wizualizacja w czasie rzeczywistym, mozliwos¢ wykonania symulacji
przed obrébkg oraz mozliwos¢ parametrycznego pisania programoéw
obrébczych.

Odprowadzanie wiéréw

Maszyna musi byé wyposazona w zsyp na widry, oraz mozliwosé
podtgczenia pod zewnetrzny wycigg widrdéw.

Ostony

Wyposazenie maszyny w ostony przeciw pyfowe. Szafa sterownicza
zabezpieczona przed dostawaniem sie pytu.

Mechanika maszyny

Konstrukcja ramowa, zapewniajgca sztywno$¢ podczas obrobki,
zastosowanie napedow liniowych (prowadnic, wozkéw, listew i kot
zebatych, przektadni itd.) od producentéw z potwierdzonym
doswiadczeniem na rynku.
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