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Wymagania funkcjonalne linii do produkcji drzwi i o$cieznic z centralnym magazynem

blach

1. Wymagane parametry techniczne maszyn:

Minimalne parametry okresla ponizsza tabela.

Magazyn blach

Dwurzedowy, wielopoziomowy modutowy magazyn, dostarczajgcy w

sposdb automatyczny arkusze stalowe do linii produkcji pokryé
drzwiowych i oScieznic. Wyposazony w system zatadunkowo-
roztadunkowy.

llos¢ potek

Minimum 230szt; magazynowanie blach bez palet; mozliwos¢ taczenia
sgsiadujgcych pétek w celu zwiekszenia ilosci stosu blach

System transportu

Umozliwiajgcy magazynowanie oraz transport wewnetrzny blach
stalowych, pokrytej folig PVC oraz folig ochronng bez mozliwosci
uszkodzenia jej powierzchni

Maksymalny rozmiar arkusza
blachy na poéfce

1500x3000mm; wysokos¢ stosu arkuszy blach min. 90mm;

Nosnos¢ potki

3000kg

Wysokos$¢ magazynu

Dostosowana na wysokosci hali wynoszacej 5,2mb

Magazynowanie
potproduktow

Wymagane dodatkowe potgczenie magazynu z linig do produkcji drzwi
umozliwiajgce magazynowanie arkuszy blach z naniesiong siatka otworéw

System obstugi

Magazyn powinien by¢ zarzgdzany oprogramowaniem umozliwiajagcym
ewidencje stanéw magazynowych blachy w czasie rzeczywistym. System
musi posiadac integracje z systemami ERP (APS), MES. Sterowanie z
poziomu pulpitu operatora.

Magazyn buforowy

Obie linie produkcyjne muszg byé wyposazone w modut buforowy
umozliwiajgce wstepne przygotowanie blach zgodnie z kolejkg ustawiong
przez proces produkcyjny. Proces przygotowania blach musi odbywaé sie
w sposdb automatyczny gwarantujacy ciggtos$é produkcji.

Linia produkcji drzwi

Automatyczna linia do produkcji pokryé drzwiowych wyposazona w
maszyny i transportery umozliwiajgce pobieranie arkuszy blach z
centralnego magazynu, wykonywanie operacji wykrawania oraz giecia, ze
wszystkimi niezbednymi urzadzeniami do automatycznego transportu
miedzyoperacyjnego.

Parametry wykrawania

Wymiar arkusza 1500x3000. Mozliwos¢ wykrawania blachy stalowej do
grubosci 3,5mm. Przeswit pomiedzy narzedziami umozliwiajgcy
wykrawanie z przettoczeniami do 5mm gtebokosci. Wyposazone w
gilotyne do ciecia w dwdch kierunkach. Brak strefy martwej. Mozliwos¢
ttoczenia narzedziami rolkowymi. Mozliwo$é stosowania narzedzi
przettaczajgcych w goére i doét. Automatyczny system transportu odpaddw.

Narzedzia linia do produkgji
pokry¢ drzwi

Mozliwos¢ wyposazenia fabrycznie gtowicy wykrawarki w narzedzia
okreslone przez zamawiajgcego (udostepnienie dokumentacji po
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podpisaniu umowy NDA, zatacznik nr 3), niezbedne do produkcji pokry¢
drzwiowych.

Dodatkowe wyposazenie
wykrawarki

Urzadzenie do etykietowania/znakowania blach

Parametry giecia linia do
produkcji drzwi

Wymagana dtugos¢ giecia 2500mm lub wyzsza, wysokos$¢ giecia do
200mm lub wiecej. Maksymalna grubos¢ blachy stalowej 1,5mm.
Wyposazona w obustronny dodatkowy system dolnych narzedzi gnacych
umozliwiajgcy wykonanie np. zaktadek spawalniczych, preferowana
dtugos¢ narzedzi 1000mm lub wieksza. Mozliwos¢ zaawansowanego
programowania toru giecia.

Narzedzia gngce

Umozliwiajgce wykonanie giecia profili wg dokumentacji po podpisaniu
umowy NDA (zaftacznik 3). Wyposazone w automatyczny system
czyszczenia i smarowania ostrzy gnacych. Automatyczne przezbrojenia
narzedzi gngcych w czasie nie wiekszym niz 10 sekund.

Ochrona przettoczen

Wyposazenie maszyny (opcjonalnie) do montazu dodatkowych narzedszi,
umozliwiajgcych operacje giecia blach z wykonanymi przettoczeniami,
znajdujgcymi sie blisko linii giecia. Mozliwo$¢ stosowania narzedzi
dociskowych z ulgg pod przettoczenia.

Dodatkowe opcje:

Wyposazenie w system zabezpieczen eliminacje pobrania wiecej niz
jednego arkusza blachy oraz wyposazone w system pomiaru rzeczywistej
grubosci blach. System umozliwiajgcy badanie sprezystosci blachy
podczas giecia i automatyczng korekte kata giecia.

Modut
zatadowczo/roztadowczy

Wyposazenie linii w modut zatadowczo/roztadowczy umozliwiajgcy
odbidr detali po wykrawaniu oraz mozliwos¢ wprowadzenia detali na
centrum gnacego z zewnetrznych zrédet.

Linia produkcji oscieznic

Automatyczna linia do produkcji belek oscieznic wyposazona w maszyny i
transportery umozliwiajgce pobieranie arkuszy blach z centralnego
magazynu, wykonywanie operacji wykrawania oraz giecia (zaginarka +
prasa krawedziowa obstugiwana przez robota przemystowego), ze
wszystkimi niezbednymi urzadzeniami do automatycznego transportu
miedzyoperacyjnego.

Parametry wykrawania

Wymiar arkusza 1500x3000. Mozliwos$é wykrawania blachy stalowej do
grubosci  3,5mm. Przeswit pomiedzy narzedziami umozliwiajacy
wykrawanie z przettoczeniami do 5mm gtebokosci. Wyposazone w
gilotyne do ciecia w dwéch kierunkach. Brak strefy martwej. Mozliwo$é
stosowania narzedzi do przettoczen. Mozliwosé stosowania narzedzi
przettaczajgcych w gére i dét. Automatyczny system transportu odpadow.

Narzedzia linia do produkgji
belek oscieznic

Mozliwos¢ wyposazenia fabrycznie gtowicy wykrawarki w narzedzia
okreslone przez zamawiajgcego (udostepnienie dokumentacji po
podpisaniu umowy NDA, zatgcznik nr 3), niezbedne do produkcji belek
oscieznic.

Dodatkowe wyposazenie
wykrawarki

Urzadzenie do etykietowania/znakowania blach.
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Wymagana dtugos¢ giecia 2700mm lub wyzsza, wysokos¢ giecia do
200mm lub wiecej. Maksymalna grubos¢ blachy stalowej 2mm.
Mozliwos¢ zaawansowanego programowania toru giecia.

Narzedzia gnace

Umozliwiajgce wykonanie giecia profili wg dokumentacji po podpisaniu
umowy NDA (zatgcznik nr 3). Wyposazone w automatyczny system
czyszczenia i smarowania ostrzy gngcych.

Ochrona przettoczen

Wyposazenie maszyny (opcjonalnie) do montazu dodatkowych narzedzi,
umozliwiajgcych operacje giecia blach z wykonanymi przettoczeniami,
znajdujgcymi sie blisko linii giecia. Mozliwos¢ stosowania narzedzi
dociskowych z ulgg pod przettoczenia.

Dodatkowe opcje:

Wyposazenie w system zabezpieczen eliminacje pobrania wiecej niz
jednego arkusza blachy oraz wyposazone w system pomiaru rzeczywistej
grubosci blach. System umozliwiajagcy badanie sprezystosci blachy
podczas giecia i automatyczng korekte kata giecia.

Wymiary gabarytowe

Zewnetrzne gabaryty catego zespotu maszyn (magazyn + linia do produkgji
pokry¢ drzwiowych + linia do produkcji belek oscieznic) musi zawierac sie
w wymiarach 32 x 45 mb (powierzchnia). Wysokos¢ dostosowana do
wysokosci hali wynoszacej 5,2mb. Kierunek przeptywu operacji na obu
liniach musi by¢ zgodny.

Oprogramowanie

Oprogramowanie umozliwiajgce tworzenie parametrycznych programoéw
sterujgcych obrobka, budowanych na podstawie indeksu wyrobu z
systemu ERP.
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