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Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego
nr 2024-11-0001 dotyczacego dostawy i montazu
linii do produkcji drzwi i o$cieznic
z centralnym magazynem blach
Zamawiajacy:
Gerda Sp. z o.0.
Sokolowska 49
05-806 Sokoléw
NIP: 6751341621

FORMULARZ OFERTOWY
Nazwawykonawcy
Adress'edz'by
nrte|ef0nu/adrese_mal|

Przystepujac do udziatu w postepowaniu prowadzonym w trybie zapytania ofertowego nr 2024-11-0001
z dnia 25.11.2024 r. na

Dostawe i montaz linii do produkeji drzwi i o$cieznic wraz z centralnym magazynem blach

oferujemy realizacj¢ wykonania przedmiotu zamoéwienia okreslonego w niniejszym zapytaniu
ofertowym na warunkach i zasadach w nim okreslonych.
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Laczna cena przedmiotu zaméwienia:

Waluta: ....ccoceevniiiniinennnne. (nalezy wskaza¢ walute oferty)

Sfinansowane przez AR
Unie Europejska A
NextGenerationEU Xk

Cena netto Podatek VAT

Cena brutto

Slownie cena brutto

a. W tym cena magazynu blach i linii do produkcji pokry¢ drzwi

Cena netto Podatek VAT

Cena brutto

Slownie cena brutto

b. W tym cena zakupu linii do produkciji belek o$cieznic

Cena netto Podatek VAT

Cena brutto

Slownie cena brutto

Kryteria oceny ofert

Oznaczenie Nazwa kryterium Deklarowana warto$¢ zgodnie
kryterium zdolaczonymi  dokumentami  (jesli
dotyczy)
B Czas trwania cyklu produkcji | Czas wykonania cyklu w minutach:
linii pokry¢ drzwi
C Czas trwania cyklu produkcji | Czas wykonania cyklu w minutach:
linii  do produkcji  profili
oscieznic
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Oswiadczamy, ze zapoznaliSmy si¢ z tre$cig zapytania ofertowego i nie wnosimy do niego
zastrzezen oraz przyjmujemy warunki w niej zawarte.

W przypadku wyboru naszej oferty, zobowigzujemy si¢ do zawarcia pisemnej umowy w miejscu
i terminie wyznaczonym przez Zamawiajgcego.

Oswiadczamy, ze zaoferowany przez nas przedmiot zamoéwienia spelnia wszystkie wymagania
Zamawiajacego.

Os$wiadczamy, ze wypelniamy obowiazki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO)
wobec 0s6b fizycznych, od ktorych dane osobowe bezposrednio lub posrednio pozyskatem w celu
ubiegania si¢ o udzielenie niniejszego zamowienia.

Przyjmujemy do wiadomos$ci, ze zamowienie bedzie realizowana w ramach projektu
wspotfinansowanego w ramach Instrumentu na rzecz Odbudowy i Zwigkszania Odpornosci,
Krajowy Plan Odbudowy i Zwiekszania Odpornosci (KPO), Komponent A ,,Odpornos¢
i konkurencyjnos$¢ gospodarki”. Cel szczegotowy: A2. Rozwdj narodowego systemu innowacji:
wzmocnienie koordynacji, stymulowanie potencjatu innowacyjnego oraz wspotpracy pomigdzy
przedsicbiorstwami i organizacjami badawczymi, w tym w zakresie technologii srodowiskowych.
Reforma: A2.1. Przy$pieszenie procesow robotyzacji i cyfryzacji i innowacji. Inwestycja: A2.1.1.
Inwestycje wspierajace robotyzacje i cyfryzacje w przedsigbiorstwach.

Wszystkie informacje zamieszczone w ofercie sa zgodne ze stanem faktycznym i prawnym (art. 233
KK).

Akceptujemy termin zwigzania oferta (30 dni od ostatecznego terminu sktadania ofert).

Miejscowosé, data podpis osoby/oséb uprawnionych do
reprezentowania Wykonawcy
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Oswiadczenie nr 1

OSWIADCZENIE O BRAKU PRZESEANEK DO WYKLUCZENIA
Z UDZIALU W POSTEPOWANIU

W imieniu Wykonawcy o§wiadczam, ze:

1. Pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawcg nie istniejg powigzania kapitatowe lub osobowe.

Przez powigzania kapitalowe Iub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania migdzy

Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego

lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajacego czynno$ci zwigzane z przygotowaniem

i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na:

a. uczestniczeniu w spolce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,

b. posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji,

C. pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika,

d. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu
z tytulu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspdlnym pozyciu
z wykonawca, jego zastepca prawnym lub cztonkami organow zarzadzajacych lub organdéw
nadzorczych wykonawcow ubiegajacych sie o udzielenie zamdwienia,

e. pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, Ze istnieje
uzasadniona watpliwos$¢ co do ich bezstronnosci lub niezalezno$ci w zwiazku z postepowaniem
0 udzielenie zamowienia.

2. 7 ubiegania si¢ o udzielenie zamdwienia wyklucza si¢ réwniez wykonawcOw na podstawie
przestanek o ktoérych mowa w art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczeg6lnych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdzialania wspieraniu agresji na Ukraing oraz stuzacych ochronie
bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. poz. 835 z pdzn. zm.).

Miejscowosé, data podpis osoby/os6b uprawnionych do
reprezentowania Wykonawcy
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Oswiadczenie nr 2

OSWIADCZENIE O SPEENIANIU WARUNKU UDZIALU
W POSTEPOWANIU

W imieniu Wykonawcy oswiadczam, iz:

1.

Znajdujemy si¢ w dobrej sytuacji ekonomicznej i finansowej, zapewniajacej realizacje umowy.

Posiadamy ubezpieczenie odpowiedzialno$ci cywilnej w zakresie prowadzonej dziatalno$ci
zwigzanej z przedmiotem zamoOwienia na sum¢ gwarancyjna o warto$ci minimum réwnej
oferowanej cenie brutto w ramach niniejszego zamdwienia. Polisa bedzie obowigzywata caty
okres realizacji umowy dot. przedmiotu zaméwienia objetego niniejszym postepowaniem.

Dysponujemy potencjatem technicznym niezb¢dnym do wykonania zamowienia.
Dysponujemy osobami zdolnymi do wykonania przedmiotu zamoéwienia

Posiadamy niezbedng wiedze i do$wiadczenie do prawidlowego wykonania przedmiotu
zamowienia, tj. w okresie ostatnich 5 lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krotszy — w tym okresie, Oferent zrealizowat w sposob nalezyty
co najmniej 1 dostawe linii do produkcji drzwi i/lub linii do produkcji o$cieznic.

Nalezy poda¢ informacje na temat historycznie zrealizowanych zamowien:

L.p. | Data realizacji Przedmiot i rodzaj dostawy Podmiot na rzecz ktérego dostawy
zostaty wykonane (nazwa
podmiotu)

1.

n

Posiadamy uprawnienia do wykonania okreslonej dziatalnosci zgodnie z ustawodawstwem
kraju, na terenie ktérego prowadzimy dziatalno$¢.

Nie podlegamy wykluczeniu, tj. nie otwarto wobec nas likwidacji i nie ogtoszono upadtosci.

Zgadzamy si¢ ze wszystkimi wymaganiami niniejszego postgpowania.

Miejscowosé, data podpis osoby/os6b uprawnionych do
reprezentowania Wykonawcy
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Oswiadczenie nr 3

OSWIADCZENIE O SPELNIANIU WYMOGOW FUNKCJONALNYCH ZAMOWIENIA:
Linie do produkcji drzwi i o$cieznic z centralnym magazynem blach

SPECYFIKACJA

TAK/NIE

Magazyn blach

Dwurzedowy, wielopoziomowy modutowy magazyn, dostarczajacy W
sposOb automatyczny arkusze stalowe do linii produkcji pokry¢
drzwiowych i belek oscieznic. Wyposazony w system zaladunkowo-
roztadunkowy (wewnatrz hali).

Liczba potek

Minimum 230 szt. pozwalajacych na magazynowanie blach bez palet;
z funkcjonalnoscig taczenia sgsiadujacych potek w celu zwigkszenia
iloci stosu blach.

System transportu

Umozliwiajacy magazynowanie oraz transport wewnetrzny blach
stalowych, pokrytej folig PVC oraz folig ochronng bez mozliwos$ci
uszkodzenia jej powierzchni.

Maksymalny rozmiar
arkusza blachy na potce

1500x3000mm; wysokosc¢ stosu arkuszy blach min. 90mm.

Nosénosc¢ potki

3000 kg min.

Wysoko$¢ magazynu Dostosowana na wysokosci hali wynoszacej max. 5,2mb

Magazynowanie Wymagane dodatkowe potaczenie magazynu z linig do produkcji

polproduktow pokry¢ drzwiowych umozliwiajagce magazynowanie arkuszy blach
Z naniesiong siatkg otworow.

System obstugi Magazyn ma by¢ zarzadzany oprogramowaniem z funkcjonalnoscia

ewidencji stanbw magazynowych blachy w czasie rzeczywistym.
System musi posiada¢ integracje z innymi systemami produkcyjnymi
typu ERP, APS, MES obecnie wykorzystywanymi u Zamawiajacego
lub planowanymi do wdrozenia u Zamawiajacego. Zamawiajacy
informuje, iz oprogramowanie typu MES i APS jest planowane do
wdrozenia. Oprogramowanie typu ERP jest wdrozone u
Zamawiajacego.

Magazyn buforowy

Obie linie produkcyjne musza by¢ wyposazone w modut buforowy
umozliwiajgce wstepne przygotowanie blach zgodnie z kolejka
ustawiong przez proces produkcyjny. Proces przygotowania blach
musi odbywa¢ si¢ w sposOb automatyczny gwarantujacy cigglosé
produkcji.

Linia produkcji drzwi

Automatyczna linia do produkcji pokry¢ drzwiowych wyposazona w
(wykrawarka, zaginarka) i systemy transportowe umozliwiajgce
pobieranie arkuszy blach z centralnego magazynu, wykonywanie
operacji wykrawania oraz gigcia, ze wszystkimi niezbednymi
urzadzeniami do automatycznego transportu mi¢dzyoperacyjnego.

Parametry wykrawania

Wymiar arkusza max. 1500x3000. Mozliwo$¢ wykrawania blachy
stalowej do grubosci max. 3,5 mm. Przeswit pomigdzy narzgdziami
umozliwiajacy wykrawanie z przettloczeniami do max. 5mm
glebokosci. Wyposazone w gilotyne do ciecia w dwoch kierunkach.
Brak strefy martwej. Funkcjonalnosci:
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- tloczenie narzedziami rolkowymi,
- stosowanie narzedzi przetlaczajacych w gore i dot.
Automatyczny system transportu odpaddw.

Narzedzia linia do
produkcji pokry¢ drzwi

Glowica wykrawarki wyposazona w narzedzia niezbgdne do produkcji
pokry¢ drzwiowych.

Dodatkowe wyposazenie
wykrawarki

Urzadzenie do etykietowania/znakowania blach.

Parametry giecia linia do
produkcji drzwi

Wymagana dlugos¢ giecia 2500mm lub wyzsza, wysoko$¢ giecia do
200mm lub wigcej.

Maksymalna grubo$¢ blachy stalowej obslugiwanej przez maszyne
1,5mm.

Wyposazona w obustronny dodatkowy system dolnych narzedzi
gnagcych umozliwiajagcy wykonanie np. zaktadek spawalniczych,
wymagana dlugos¢ narzedzi max. 1000mm. Funkcjonalno$é
zaawansowanego programowania toru gigcia.

Narzgdzia gnace

Posiadajace funkcjonalno$¢ wykonania giecia profili wg dokumentacji
udostepnionej przez Zamawiajacego (Zatacznik nr 5 — pliki ze
reprezentacjg produktow niezbgdnych do wykonania oceny
wykonywalnosci). Wyposazone w automatyczny system czyszczenia i
smarowania ostrzy gnacych. Wyposazone w automatyczny system
przezbrojenia narzedzi gnacych w czasie nie wigkszym niz 10 sekund.

Ochrona przettoczen

Mozliwos¢ stosowania narzedzi dociskowych z ulga pod
przetloczenia.

Dodatkowe opcje:

Wyposazenie w system zabezpieczen eliminujacych mozliwosé
pobrania wigcej niz jednego arkusza blachy.

Wyposazone w system pomiaru rzeczywistej grubosci blach. System
umozliwiajacy badanie sprezystosci blachy podczas giecia i
automatyczng korekte kata giecia.

Modut
zatadowczo/roztadowczy

Wyposazenie linii w modut zatadowczo/roztadowcezy, ktory pozwala
na odbiodr detali po wykrawaniu. Wyposazenie linii w funkcjonalno$¢
umozliwiajaca wprowadzenia detali na centrum gnace z zewnetrznych
zrodel.

Linia produkcji
oScieznic

Automatyczna linia do produkcji belek oscieznic wyposazona w
wykrawarke 1 system transportowy z funkcjonalnoscia pobierania
arkuszy blach z centralnego magazynu, wykonywanie operacji
wykrawania oraz gigcia (zaginarka + prasa krawedziowa obstugiwana
przez robota przemystowego), ze wszystkimi niezbednymi
urzadzeniami do automatycznego transportu migdzyoperacyjnego.

Parametry wykrawania

Wymiar arkusza max.1500x3000. Funkcjonalno$¢ wykrawania blachy
stalowej do grubosci max. 3,5mm. Prze§wit pomiedzy narz¢dziami
umozliwiajagcy wykrawanie z przetloczeniami do max. 5mm
glebokosci. Wyposazone w gilotyne do ciecia w dwoch kierunkach.
Brak strefy martwej. Funkcjonalno$¢ pozwalajgca na stosowanie
narzgdzi do przetloczen. Funkcjonalnos¢ stosowania narzedzi
przettaczajacych w gor¢ 1 dot. Automatyczny system transportu
odpadow.

Narzedzia linia do
produkcji belek
o$cieznic

Glowica wykrawarki wyposazona w narzedzia niezbgdne do produkcji
belek oscieznic.

Dodatkowe wyposazenie
wykrawarki

Urzadzenie do etykietowania/znakowania blach
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Parametry gigcia linia do
produkcji belek

o$cieznic

Wymagana dlugo$¢ giecia 2700mm lub wyzsza, wysoko$¢ gigcia do
200mm lub wigcej. Maksymalna grubos$¢ blachy stalowej 2mm.
Funkcjonalno$¢ zaawansowanego programowania toru gigcia.

Narzgdzia gnace

Funkcjonalno$¢ wykonania gigcia profili wg dokumentacji
udostepnionej przez Zamawiajacego (Zatacznik nr 5 — pliki ze
reprezentacjag produktow niezbednych do wykonania oceny
wykonywalnosci). Wyposazone w automatyczny system czyszczenia
i smarowania ostrzy gnacych.

Ochrona przettoczen

Mozliwo$¢ stosowania narzedzi dociskowych z ulga pod
przettoczenia.

Dodatkowe opcje:

Wyposazenie w system zabezpieczen zapewniajgcych eliminacje
pobrania wiecej niz jednego arkusza blachy oraz wyposazone w system
pomiaru rzeczywistej grubosci blach. System ma zawierac
funkcjonalno$¢ badania sprezystosci blachy podczas giecia i
automatyczng korekte kata gigcia.

Wymiary gabarytowe

Zewnetrzne gabaryty catego zespolu maszyn (magazyn + linia do
produkcji pokry¢ drzwiowych + linia do produkcji belek oscieznic)
musi zawiera¢ si¢ w wymiarach max. 32 x 45mb (powierzchnia).
Wysoko$¢ dostosowana do wysokosci hali wynoszacej max. 5,2mb.
Kierunek przeplywu operacji na obu liniach musi by¢ zgodny.

Oprogramowanie

Oprogramowanie z funkcjonalno$ciag tworzenia parametrycznych
programoéw sterujacych obrobka, budowanych na podstawie indeksu
wyrobu z systemu ERP wykorzystywanego obecnie u Zamawiajacego.




