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Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego

nr 2024-11-0002 dotyczacego dostawy prasy wiclopdtkowe;j
do prasowania drzwi

z automatycznym systemem zatadunku i roztadunku

Wymagania funkcjonalne prasy wielopotkowej do prasowania drzwi
z automatycznym systemem zaladunku i rozladunku

1. Wymagane parametry techniczne maszyn:

Minimalne parametry okre$la ponizsza tabela.

SPECYFIKACJA

Prasa hydrauliczna Sterowana numerycznie, wyposazona w automatyczny system
zatadunkowo/roztadunkowy. Funkcjonalno$¢ regulacji sily
nacisku, czasu prasowania, otwierania, predkosci przeno$nikéw
tasmowych 1 rolkowych systemu zatadowczo-roztadunkowego.
Funkcjonalno$¢ pracy w cyklu automatycznym.

Wymiary pétek 1100 x 2300 mm, zatadunek od strony wymiaru 1100mm.
Liczba wsadow 8

Przeswit potki Minimum 150mm

Sita nacisku Minimum 0,5Kg/cm?2

Potki prasy Przystosowane do podtaczenia do ogrzewania centralnego,

zakres regulacji temperatury potek do minimum 60°C.

Wyposazenie potek Indywidualne dla kazdej pary potek dystanse zapobiegajace
zgnieceniu wsadow (dystanse na wysoko$¢ przeswitu po
zamknigciu: 50 mm 1 60 mm 1 75mm). Mozliwos¢ wyboru
dystansu przed zatadunkiem przez operatora z poziomu pulpitu

sterujacego.
Dodatkowe Jednostki zdmuchujace, zapobiegajace przysysaniu si¢ produktu
wyposazenie potek do gbérnej plaszczyzny poltki podczas jej otwierania.
Powierzchnia potek Zabezpieczona folig lub tasmg typu teflon/mylar z mozliwoscia
wymiany.
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