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Sokotow, dnia 25.11.2024

ZAPYTANIE OFERTOWE
nr 2024-11-0001

o udzielenie zamowienia na

dostawe i montaz linii do produkcji drzwi i oScieznic wraz z centralnym magazynem
blach
w ramach projektu

GERDA 4.0 - CYFRYZACJA I ROBOTYZACJA PRODUKCJI I PROCESOW

Projekt jest realizowany w ramach naboru nr KPOD.01.11-IP.06-002/23 z Instrumentu na rzecz
Odbudowy i Zwickszania Odpornosci, Krajowy Plan Odbudowy i Zwickszania Odpornosci
(KPO), Komponent A ,,Odporno$¢ i konkurencyjnos¢ gospodarki”.

Cel szczegotowy: A2. Rozwdj narodowego systemu innowacji: wzmocnienie koordynacji,
stymulowanie potencjalu innowacyjnego oraz wspolpracy pomigdzy przedsigbiorstwami
1 organizacjami badawczymi, w tym w zakresie technologii srodowiskowych.

Reforma: A2.1. Przys$pieszenie procesow robotyzacji 1 cyfryzacji 1 innowacji.

Inwestycja: A2.1.1. Inwestycje wspierajace robotyzacje¢ 1 cyfryzacje w przedsigbiorstwach.

Zamawiajacy:
Gerda Sp. z o.0.
Sokolowska 49
05-806 Sokolow
NIP: 6751341621
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I. TRYB UDZIELANIA ZAMOWIENIA

1. Zapytanie ofertowe zostato opublikowane na stronie https://gerda.pl/kpo/

2. W niniejszym postepowaniu o udzielenie zamdwienia nie maja zastosowania przepisy
ustawy z dnia 11 wrze$nia 2019 r. - Prawo zaméwien publicznych (tj. Dz. U. 2022 poz.
1710 ze zm.)

3. Postgpowanie prowadzone jest zgodnie z zasadg konkurencyjnosci opisang w Zatgczniku
nr 6: Zasada konkurencyjno$ci w ramach inwestycji A.2.1.1., aktualnego na dzien
rozpoczecia zapytania i dostepnego pod adresem: https://www.gov.pl/web/aktywa-
panstwowe/inwestycje-wspierajace-robotyzacje-i-cyfryzacje-w-przedsiebiorstwach--tryb-
konkursowy

4. Jezykiem obowigzujacym w ramach postgpowania jest jezyk polski.
II. NAZWAIKOD ZAMOWIENIA
1. Nazwa zamo6wienia: Dostawa i montaz linii do produkcji drzwi i o$cieznic z centralnym
magazynem blach
2. Kategoria zamowienia: dostawy
3. Podkategoria zamowienia: dostawy inne

4. Kody CPV:

Kod gtowny: 42900000-5 Rézne maszyny ogolnego i specjalnego przeznaczenia
Kody pomocnicze: 42990000 2 Rézne maszyny specjalnego zastosowania
45255400-3 Roboty produkcyjne

III. CELZAMOWIENIA

Celem zamoOwienia jest wybor dostawcey linii do produkcji drzwi 1 o$cieznic wraz z centralnym
magazynem blach do realizacji projektu ,,GERDA 4.0 - CYFRYZACJA 1 ROBOTYZACJA
PRODUKCIJI I PROCESOW”.

IV. SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa i montaz linii do produkcji drzwi i o$cieznic wraz z
centralnym magazynem blach do realizacji projektu ,,GERDA 4.0 - CYFRYZACJA 1
ROBOTYZACJA PRODUKCII I PROCESOW”.

Podstawowe wymagania Zamawiajacego:

Zamawiajacy oczekuje dostawy 1 montazu linii do automatycznej produkcji pokryc
drzwiowych drzwi stalowych oraz wykonywania belek oscieznic stalowych wraz z centralnego
magazynu blach. Linie do wykrawania pokry¢ drzwiowych drzwi stalowych oraz wykonywania
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belek oscieznic stalowych wraz z magazynem automatycznym ma pracowa¢ w cigglym
przeplywie. Centralny magazyn blach obslugiwac bedzie obie ww. linie produkcyjne.

Podstawowe parametry techniczne poszczegolnych elementow zamowienia

1. Magazyn blach

1.1. Centralny, dwurzgdowy magazyn blach ma by¢ usytuowany pomig¢dzy linig do
produkcji pokry¢ drzwiowych a linig produkcji belek oscieznic.

1.2. Caly zesp6t maszyn z magazynem ma miesSci¢ si¢ w prostokacie powierzchni
o wymiarach max. 32x45mb. Maksymalna dostgpna wysoko$¢ na hali to 5,2mb.
Zasilanie blach do magazynu oraz kierunek pracy obu linii musi by¢ zgodny
(rownolegle do siebie).

1.3. Magazyn centralny ma mie¢ budowe modutowg i zawiera¢ minimum 230 miejsc
paletowych. Zamawiajacy wymaga funkcjonalno$ci laczenia ze sobg sasiadujacych
potek, co ma umozliwia¢ magazynowanie stosu blach wyzszych niz dostepna
wysokos$¢ w standardzie.

1.4. Magazyn musi by¢ wyposazony w system zatadunkowo-roztadunkowy. Maksymalny
rozmiar blachy to 1500x3000mm.

1.5. Zarzadzanie potkami w magazynie musi odbywaé si¢ w sposob automatyczny.
Oprogramowanie centralnego magazynu blach ma mie¢ mozliwos$¢ integracji z innymi
systemami produkcyjnymi typu ERP, APS, MES obecnie wykorzystywanymi
u Zamawiajacego lub planowanymi do wdrozenia u Zamawiajacego. Zamawiajacy
informuje, iz oprogramowanie typu MES 1 APS jest planowane do wdrozenia.
Oprogramowanie typu ERP jest wdrozone u Zamawiajacego.

2. Linia do produkcji pokry¢ drzwiowych ma zawiera¢ maszyny i urzadzenia transportujace
umozliwiajace w sposoOb automatyczny: pobranie blachy z centralnego magazynu,
wykrawanie siatki otwordw oraz wykonanie operacji gigcia.

2.1. Linia do produkcji pokry¢ drzwi ma zapewnia¢ mozliwos¢ wykrawania i gigcia blachy
stalowe;j, pokrytej folia PVC oraz folig ochronng bez uszkodzen w procesie.

2.2. Prze$wit narzedzi w wykrawarce ma umozliwi¢ bezkolizyjne wykrawanie detali
zawierajace przettoczenia do max. Smm glebokosci.

2.3. Linia do produkcji drzwi musi by¢ wyposazona w dodatkowy system transportowy
umozliwiajacy powrot wykrojonych detali na centralny magazyn blach.

2.4. Linia do produkcji drzwi musi mie¢ funkcjonalno$¢ wprowadzenia przed centrum
gngcym wykrojow z zewnetrznych maszyn (omijajac centralny magazyn oraz
wykrawarke) oraz wyprowadzenia na zewnatrz detali po wykrawaniu, ale przed
gieciem.

2.5. System narzedziowy musi umozliwiaé wykonywanie wykrawania i1 gigcia stali
o grubosci do 1,5mm lub wigcej, wysokosci giecia do 200mm, dlugos¢ gigcia do
2500mm.
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2.6. Maszyna stuzaca do gigcia detali musi by¢ wyposazona w opcje ochrony przetloczen,
znajdujacych si¢ blisko linii gigcia.

2.7. Wykrawarka musi mie¢ na wyposazeniu urzadzenie do znakowania (np. naklejanie
etykiet).

2.8. Maszyna do gigcia paneli musi by¢é wyposazona w czytnik, umozliwiajacy
automatyczne wywotanie programu z naklejonej na panelu etykiety.

2.9. Posiadajace funkcjonalno$¢ wykonania gigcia profili wg dokumentacji udostgpnione;j
przez Zamawiajacego (Zatacznik nr 5 — pliki ze reprezentacja produktow
niezbednych do wykonania oceny wykonywalnosci, dokument zostanie udostepniony
po podpisaniu umowy o zachowaniu poufnosci, ktorej wzor stanowi Zatgcznik nr 6).

3. Linia do produkcji belek oS$cieznic zawiera maszyny i urzadzenia transportujgce
umozliwiajagce w sposOb automatyczny: pobranie blachy z centralnego magazynu,
wykrawanie siatki otworéw oraz wykonanie operacji gigcia.

3.1. Linia do produkcji belek o$cieznic ma zapewnia¢ funkcjonalno$¢ wykrawania i gigcia
blachy stalowej, pokrytej folia PVC oraz folig ochronng bez uszkodzen w procesie.

3.2. System narz¢dziowy musi mie¢ funkcjonalno$¢ wykonywania wykrawania i gigcia
stali o grubosci 2,5mm, wysokosci giecia do 200mm, dlugos¢ giecia do 2700mm lub
wiecej.

3.3. Gniazdo gigcia (zaginarka paneli i prasa krawedziowa wspolpracujaca z robotem)
musza umozliwia¢ automatyczng kompensacje strzatki ugiecia detalu. Przekazywanie
detalu z gniazda do gniazda musi odbywac si¢ w sposob bezkolizyjny.

3.4. Funkcjonalno$¢ wykonania gigcia profili wg dokumentacji udostgpnionej przez
Zamawiajacego (Zatacznik nr 5 — pliki ze reprezentacja produktow niezbednych do
wykonania oceny wykonywalnosci, dokument zostanie udostepniony po podpisaniu
umowy o zachowaniu poufnosci, ktorej wzor stanowi Zatacznik nr 6).

Opis szczegotowych wymagan funkcjonalnych zawiera zalgcznik nr 2 — Wymagania
funkcjonalne. Zamawiajacy informuje, iz Oferent ma obowigzek zapoznania si¢ z trescig
zalagcznika nr 2 do zapytania ofertowego i wykonania dostawy i montazu zgodnie z tym
dokumentem.

Gwarancja: Zamawiajagcy wymaga co najmniej 24 miesigcznego okresu gwarancji. Bieg
terminu gwarancji bedzie liczony od daty obustronnego podpisania protokotu koncowego
odbioru 1 uruchomienia linii.

Zamawiajacy informuje, iz okreslone w zapytaniu ofertowym warunki gwarancji nie znoszg
prawa do rgkojmi.

Oferent zapewni, iZ w okresie co najmniej 15 lat po uptywie gwarancji dostepne beda czesci
zamienne do zaoferowanej linii.
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Ze wzgledu na tajemnice przedsigbiorstwa po podpisaniu umowy o zachowaniu poufnosci,
ktorej wzor stanowi Zatacznik nr 6, Zamawiajacy udostepni dodatkowe dane, ktoére sg
niezbedne do przygotowania oferty:

1. Zatacznik nr 3 — Lista zadan do oceny efektywnos$ci produkcji linii pokry¢ drzwi,

2. Zakacznik nr 4 — Lista zadan efektywnosci produkcji linii do produkcji profili o$cieznic,

3. Zalacznik nr 5 — pliki ze reprezentacja produktow niezbednych do wykonania oceny
wykonywalnosci.

Powyzsze dokumenty zostang udostepnione w terminie nie poézniejszym niz 2 dni robocze od
podpisania przez obydwie strony (Zamawiajagcego i1 potencjalnego Oferenta) umowy
o zachowaniu poufnosci przez Oferenta.

Dostawca zobowigzany jest do:

- Wykonania dokumentacji technologicznej linii.

- Montazu poszczeg6lnych elementdw linii tak aby urzadzenia zostaty potagczone w jeden
integralny zespot kompatybilny konstrukcyjnie 1 mechatronicznie (mechanika,
elektronika i1 automatyka), zapewniajacy pelng jego funkcjonalno$¢ i1 sprawnosé
techniczna.

- Uruchomienia linii oraz monitorowania przez 7 dni parametrow produkcyjnych linii, tj.
zaktadanych wydajnos$ci produkeji, konfiguracji sprzetu. Jesli zajdzie taka koniecznos¢,
Dostawca bedzie korygowat powyzsze do uzyskania warto$ci/parametrow docelowych,
zgodnych ze Szczegdétowym Opisem Przedmiotu Zamodwienia oraz o$wiadczeniem
Oferenta zlozonymi w zakresie kryterium B, C.

- Min. 7 dniowego przeszkolenia personelu Zamawiajacego.

Na etapie koncowego odbioru przedmiotu zaméwienia (tj. podpisania przez kazda ze stron
protokotu odbioru 1 wuruchomienia linii), Dostawca jest zobowigzany przekazaé
Zamawiajacemu:

- karty katalogowe zabudowanych podzespotdéw elektronicznych i mechanicznych,

- dokumentacj¢ techniczno-ruchowg (DTR) wszystkich urzadzen,

- deklaracj¢ zgodnosci CE na wykonane prace,

- wymagane przepisami atesty i certyfikaty,

- raporty z testow parametroéw linii, ktore potwierdzg zadeklarowane w ofercie parametry
dotyczace szybkosci poszczegdlnych parametréw linii, ktére zostaly wskazane
w ztozonej ofercie,

- dopuszczenie UDT dla ci$nieniowych urzadzen transportu pneumatycznego,

- dopuszczenie UDT dla urzadzen dzwigowych, jesli takie beda zaoferowane.

Zamawiajacy przewiduje ptatnos$¢ czgsciowa w co najmniej 3 transzach. Kazda z platnos$ci
zostanie zrealizowana w terminie 30 dni na podstawie prawidlowo wystawionej faktury, ktéra
zostanie poprzedzona podpisaniem przez kazdg ze stron protokolu odbioru czesciowego lub
protokotu koncowego odbioru i1uruchomienia linii. Szczegdétowy harmonogram ptatnosci,
w tym podzial transz, zostanie ustalony z wybranym Oferentem w umowie na realizacj¢
przedmiotu zamowienia.
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V. TERMIN I MIEJSCE DOSTAWY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Planowany termin realizacji zlecenia od daty podpisania umowy do dnia 31.01.2026 r..

Miejsce dostawy: Starachowice - Gerda Sp. z o.0., ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 13, 27 —
200 Starachowice

VI.  OPIS WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU
DOKONYWANIA ICH OCENY

O udzielenie zamdwienia moga ubiega¢ si¢ Oferenci, ktorzy tacznie spelniaja nastepujace
warunki:

a. Znajduja si¢ w dobrej sytuacji ekonomicznej i finansowej, zapewniajacej realizacje
umowy;

Zamawiajacy wymaga posiadania przez oferenta, w okresie realizacji umowy,
ubezpieczenia odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie prowadzonej dziatalno$ci
zwigzanej z przedmiotem zamdwienia na sume¢ gwarancyjng o warto$ci minimum
roéwnej oferowanej cenie brutto w ramach niniejszego zamowienia.

Przedstawienie polisy ubezpieczeniowej OC bedzie wymagane na etapie podpisania
umowy z wybranym Wykonawca.

Sposéb oceny spelniania warunku: Weryfikacja nastgpi w oparciu o o$wiadczenie
Oferenta — wg zatacznika nr 1 do Zapytania ofertowego (O$wiadczenie nr 2).

b. Dysponuja potencjalem technicznym niezbednym do wykonania zamowienia;
Zamawiajacy nie stawia warunku szczegolowego.

Sposdb oceny spelniania warunku: Weryfikacja nastapi w oparciu o o§wiadczenie
Oferenta — wg zalgcznika nr 1 do Zapytania ofertowego (O$wiadczenie nr 2).
Zamawiajacy na etapie oceny oferty moze zada¢ dodatkowych dokumentéw
potwierdzajacych powyzsze.

c. Dysponujg osobami zdolnymi do wykonania zamdwienia;
Zamawiajacy nie stawia warunku szczegotowego.

Sposob oceny spetniania warunku: Weryfikacja nastagpi w oparciu o o§wiadczenie
Oferenta — wg zafacznika nr 1 do Zapytania ofertowego (O$wiadczenie nr 2).
Zamawiajacy na etapie oceny oferty moze zada¢ dodatkowych dokumentow
potwierdzajacych powyzsze.

d. Posiadajg niezbedng wiedze i do§wiadczenie do prawidlowego wykonania przedmiotu

zamoOwienia
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Zamawiajacy wymaga, aby w okresie ostatnich 5 lat przed uptywem terminu sktadania
ofert, a jezeli okres prowadzenia dzialalno$ci jest krotszy — w tym okresie, Oferent
zrealizowat w sposob nalezyty co najmniej 1 dostawe linii do produkcji drzwi i/lub linii
do produkcji oscieznic.

Sposéb oceny spelniania warunku: Weryfikacja nastgpi w oparciu o o$wiadczenie
Oferenta— wg zalacznika nr 1 do Zapytania ofertowego (Oswiadczenie nr 2).
Rownoczesnie oferent jest zobligowany do dostarczenia wraz z oferta dokumentow
potwierdzajacych powyzsze np. referencje, listy potwierdzajace przeprowadzone
realizacje, protokot odbioru robot.

e. Posiadaja  uprawnienia do  wykonania okreslonej dzialalnosci  zgodnie
z ustawodawstwem kraju, na terenie ktérego prowadzimy dziatalnos$¢;

Zamawiajacy wymaga, aby Oferent posiadat wdrozony system zarzadzania jakos$cia.

Sposob oceny spetniania warunku: Weryfikacja nastagpi w oparciu o o§wiadczenie
Oferenta — wg zalacznika nr 1 do Zapytania ofertowego (O$wiadczenie nr 2).
Zamawiajacy na etapie oceny oferty moze zada¢ dodatkowych dokumentéw
potwierdzajacych powyzsze.

f. Nie podlegaja wykluczeniu, tj. nie otwarto wobec nich likwidacji 1 nie ogloszono
upadtosci;

Zamawiajacy nie stawia warunku szczegolowego.

Sposdb oceny spelniania warunku: Weryfikacja nastapi w oparciu o o§wiadczenie
Oferenta — wg zatacznika nr 1 do Zapytania ofertowego.

g. Zgadzaja si¢ ze wszystkimi wymaganiami niniejszego postgpowania.
Zamawiajacy nie stawia warunku szczegotowego.

Sposéb oceny spetniania warunku: Weryfikacja nastagpi w oparciu o oswiadczenie
Oferenta — wg zalgcznika nr 1 do Zapytania ofertowego.

Ocena spetnienia warunkow nastapi wedtug formuty ,,spetnia/nie spetnia”.
WYKLUCZENIA Z UDZIALU W POSTEPOWANIU

1. Zamawiajacy wykluczy Wykonawce, ktory jest powigzany z Zamawiajagcym osobowo lub
kapitatowo.
Przez powigzania kapitalowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania miedzy
Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajgcego czynnoSci
zwigzane z przygotowaniem 1 przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy
a Wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na:
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a. uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b. posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji,

c. pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
pelnomocnika,

d. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z tytutu przysposobienia, opieki lub
kurateli albo pozostawaniu we wspolnym pozyciu z wykonawca, jego zastepca
prawnym lub cztonkami organdéw zarzadzajacych lub organow nadzorczych
wykonawcoOw ubiegajacych si¢ o udzielenie zamowienia,

e. pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze
istnieje uzasadniona watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci
w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zamdowienia.

2. Zudzialu w postepowaniu wykluczeni zostang rowniez Oferenci, wobec ktorych zachodza
przestanki wykluczenia z postgpowania okreslone w art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia
2022 o szczegodlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdzialania wspieraniu agresji na
Ukraing oraz stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego.

W celu potwierdzenia braku podstaw do wykluczenia, Oferent jest zobowigzany do
ztozenia o$§wiadczenia o braku przestanek do wykluczenia z postepowania (Zatacznik nr
1/O$wiadczenie nr 1).

VIII. INFORMACJA O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO
Z OFERENTAMI

1. Porozumiewanie si¢ Zamawiajacego z oferentami bedzie odbywato si¢ za posrednictwem
poczty elektroniczne;.

2. Jezeli zapytanie o wyjasnienie tresci zawartych w zapytaniu ofertowym oraz jego
zalacznikach zostanie zlozone w terminie krotszym niz na 2 dni robocze przed uptywem
terminu sktadnia ofert, Zamawiajacy zastrzega sobie prawo pozostawienia zapytania bez
odpowiedzi.

3. Adres poczty elektroniczne; wilasciwy do kontaktu z Zamawiajagcym to
marcin.deron@gerda.pl

IX. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

Termin sktadania ofert: do 30.12.2024 r.
1. Oferta powinna zawierac:

a. wypeliony i podpisany Formularz ofertowy (Zalacznik nr 1) wraz ze
wszystkimi o$wiadczeniami stanowigcymi zatacznik nr 1;
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b. wypethiony i podpisany formularz Wymagania funkcjonalne linii do produkcji
drzwi i oécieznic z centralnym magazynem blach (Zalacznik nr 2);

c. dodatkowe dokumenty okres§lone w punkcie VI potwierdzajace spetnienie
warunkow udzialu w postgpowaniu;

d. w przypadku, kiedy Oferent ubiega si¢ o przyznanie punktow w kryterium
oceny B i C, raporty studium wykonalnos$ci i oszacowanie czasu.

2. Oferte nalezy przesta¢ elektronicznie na adres: marcin.deron@gerda.pl lub przesta¢ do
siedziby Spotki do dnia 30.12.2024 r. (termin sktadania ofert).

3. Zachowanie formy pisemnej oferty sktadanej elektronicznie wymaga przestania w formie
elektronicznej (dokument opatrzony kwalifikowanym podpisem elektronicznym) lub
w postaci elektronicznej (skan odrgcznie podpisanego dokumentu, lub dokument
opatrzony podpisem zaufanym lub podpisem osobistym), wypetnionego i podpisanego
formularza oferty wraz z zatgcznikami.

4. Oferta powinna by¢ podpisana zgodnie z reprezentacja wynikajaca z dokumentu
rejestrowego. O ile prawo do reprezentowania Oferenta nie wynika wprost z dokumentu
rejestrowego, wraz z oferta nalezy przedtozy¢ stosowne pelnomocnictwo do ztozenia
oferty.

5. Oferte nalezy przygotowac czytelnie w jezyku polskim.

6. W przypadku, kiedy wykonawca zamierza zrealizowac przedmiot zamdwienia z udziatem
podwykonawcdéw to na etapie sktadania oferty w Zataczniku nr 1 Formularz ofertowy
nalezy podac¢ tylko dane gtownego wykonawcy.

7. Wykonawca ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

8. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wezwania Oferentdow do uzupelnien/wyjasnien,
w tym takze w przypadku zlozenia oferty na niewlasciwym formularzu.

9. Umowa z Wykonawca, ktory zlozy najkorzystniejsza oferte, zostanie podpisana
w dogodnym dla obu stron terminie.

10. Nie przewiduje si¢ publicznego otwarcia ofert.
Dodatkowe informacje:

1. Oczywiste pomytki w tekscie ztozonej oferty zostang poprawione przez Zamawiajacego,
o czym Oferent zostanie niezwlocznie powiadomiony.

2. Oferent moze ztozy¢ tylko jedng ofertg.

3. Nie dopuszcza si¢ sktadania ofert wariantowych i czgsciowych.
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4. Oferenci pozostajg zwigzani ztozong przez siebie ofertg 30 dni od ostatecznego terminu
sktadania ofert.

5. Oferent samodzielnie lub na wniosek Zamawiajgcego moze przedtuzy¢ termin zwigzania
oferta, z tym, ze Zamawiajacy moze tylko raz, co najmniej na 3 dni przed upltywem terminu
zwigzania ofertg, zwroci¢ si¢ do oferentdow o wyrazenie zgody na przedtuzenie tego
terminu o oznaczony okres, nie dluzszy jednak niz 60 dni.

Wycofanie oferty lub jej zmiany:

1. Oferent moze wprowadza¢ zmiany, poprawki i uzupehienia do ztozonej oferty pod
warunkiem, ze Zamawiajacy otrzyma pisemne powiadomienie o wprowadzeniu zmian
przed uptywem terminu sktadania ofert.

2. Oferent, przed uptywem terminu skladania ofert, ma prawo wycofa¢ sie
Z postgpowania poprzez ztozenie pisemnego powiadomienia. Powiadomienie to powinno
by¢ zlozone wedlug takich samych wymagan, jak skladana oferta z dopiskiem
»WYCOFANIE”.

Uniewaznienie postepowania:

1. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo uniewaznienia postgpowania o udzielenie zamowienia
na kazdym etapie bez podania przyczyny.

2. Z tytulu uniewaznienia postgpowania Wykonawcom nie przystuguja zadne roszczenia
w stosunku do Zamawiajacego.

X. OPIS KRYTERIOW, KTORYMI ZAMAWIAJACY BEDZIE SIE KIEROWAL
PRZY WYBORZE OFERTY WRAZ Z PODANIEM ZNACZENIA TYCH
KRYTERIOW ORAZ SPOSOBU OCENY OFERT

Zamawiajacy dokona oceny ofert, ktore nie zostalty odrzucone, na podstawie nastgpujacych
kryteriow oceny ofert:

Lp. Nazwa kryterium Max liczba
punktéw
A Cena netto (A) 50
B Czas trwania cyklu produkcji linii pokry¢ drzwi (B) 25
C Czas trwania cyklu produkcji linii do produkcji 25
profili o$cieznic (C)
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a) Kryterium A: cena netto oferty

Cena w zlozonej ofercie moze by¢ wyrazona w PLN a takze w USD, EUR, GBP lub CHF.
W takim przypadku, Zamawiajacy dokona przeliczenia ceny na ztote polskie (PLN) wedtug
sredniego kursu NBP z dnia ogloszenia zapytania ofertowego.

Cena musi uwzglednia¢ wszystkie wymagania specyfikacji okre§lonej w formularzu
ofertowym oraz obejmowaé wszelkie koszty, jakie poniesienie Oferent z tytulu nalezytej
oraz zgodnej z obowigzujacymi przepisami realizacji przedmiotu zaméwienia oraz bedzie
uwzgledniala takze ewentualne upusty i rabaty zastosowane przez Oferenta.

Przyznanie punktéw w ramach kryterium Cena netto oblicza si¢ wedlug ponizszego wzoru:

c1= LB [50]pkt
= cop X>rIPRE

gdzie:
C1 — liczba punktow przyznanych Wykonawcy za zaoferowang ceng,
Cg— najnizsza zaoferowana cena w postepowaniu,

Cog — cena zaoferowana w ofercie badane;j.

b) Kryterium B: Czas trwania cyklu produkcji linii pokry¢ drzwi

Zamawiajacy oceni czas trwania cyklu produkcji linii pokry¢ drzwi. Do przeprowadzenia
symulacji czasowej planu produkcyjnego Zamawiajacy udostepni po podpisaniu umowy
o zachowaniu poufnosci liste¢ zadan (Zalacznik nr 3).

Lista zadan obeymuje 100 pozycji pokry¢ drzwi utozonych w okreslonej sekwencji
wykonania. Zabrania si¢ zmiany kolejnosci wykonywania poszczegdlnych pozycji oraz
korzystania z innych arkuszy blachy niz podane na liscie. Wynikiem jest sumaryczny, realny
(mozliwy do uzyskania) czas wszystkich operacji (w tym transportowych), podany w
minutach, niezbedny do realizacji listy planu produkcyjnego. Zaklada si¢, ze przed
uruchomieniem programu z listg zadan, stacja buforowa magazynu jest pusta, magazyn jest
uzupekniony catg niezbedng blacha do wykonania zlecenia. Optymalizacja rozlozenia
arkuszy blach na magazynie po stronie oferenta. Start pomiaru czasu nast¢puje wraz
uruchomieniem programu na wykonanie pozycji nr 1 a koniec czasu nastepuje po
przekazaniu wygietej pozycji nr 100 na stanowisko odbiorcze.
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Zamawiajacy informuje, iz na etapie odbioru koncowego zamoéwienia, zadeklarowane
w ramach niniejszego kryterium wartosci zostang zweryfikowane i1 beda stanowily
podstawe odbioru przedmiotu zamdwienia.

W celu udokumentowania efektywnosci produkeji linii pokry¢ drzwi Oferenci zobowigzani
sa wypeli¢ zatacznik nr 1 Formularz ofertowy oraz przedtozy¢ raporty studium
wykonalno$ci 1 oszacowanie czasu przygotowane w oparciu o Zatacznik nr 5 — pliki ze
reprezentacja produktéw niezbednych do wykonania oceny wykonywalnosci.

Przyznanie punktow w ramach kryterium czas trwania cyklu produkcji linii pokry¢ drzwi
(B) oblicza si¢ wedlug ponizszego wzoru:

Kryterium B
Pierwszy czas Drugi czas Trzeci i kolejny
25 punktow 12,5 punktow 0 punktow

c) Kryterium C: Czas trwania cyklu produkcji linii do produkc;ji profili oscieznic

Zamawiajacy oceni czas trwania cyklu produkcji linii do produkeji profili o$cieznic. Do
przeprowadzenia symulacji czasowej planu produkcyjnego Zamawiajacy udostepni po
podpisaniu umowy o zachowaniu poufnosci liste zadan (Zatgcznik nr 4).

Lista zadan obejmuje wykonanie 84 kompletnych o$cieznic (kazda sktada si¢ z trzech
elementow) ulozonych w okreslonej sekwencji wykonania. Zabrania si¢ zmiany kolejnosci
wykonywania poszczegolnych pozycji oraz korzystania z innych arkuszy blachy niz podane
na liScie. Wynikiem jest sumaryczny, realny (mozliwy do uzyskania) czas wszystkich
operacji (w tym transportowych), podany w minutach, niezbedny do realizacji listy planu
produkcyjnego. Zaktada si¢, ze przed uruchomieniem programu z lista zadan, stacja
buforowa magazynu jest pusta, ale magazyn jest uzupetiony catg niezbedng blachg do
wykonania zlecenia. Optymalizacja roztozenia arkuszy blach na magazynie po stronie
producenta. Start pomiaru czasu nastgpuje wraz uruchomieniem programu na wykonanie
pozycji nr 1 a koniec czasu nastgpuje po przekazaniu ostatniej wygietej pozycji z listy na
stanowisko odbiorcze. Zamawiajacy informuje, iz na etapie odbioru koncowego
zamoOwienia, zadeklarowane w ramach niniejszego kryterium wartosci zostang
zweryfikowane 1 bedg stanowity podstawe odbioru przedmiotu zamédwienia.

W celu udokumentowania efektywnosci produkcji linii pokry¢ drzwi Oferenci zobowigzani
sa wypeli¢ zalagcznik nr 1 Formularz ofertowy oraz przedlozy¢ raporty studium
wykonalno$ci 1 oszacowanie czasu przygotowane w oparciu o Zatacznik nr 5 — pliki ze
reprezentacja produktéw niezbednych do wykonania oceny wykonywalnosci.
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Przyznanie punktéw w ramach kryterium czas trwania cyklu produkcji do produkcji profili
oscieznic (C) oblicza si¢ wedthug ponizszego wzoru:

Kryterium C
Pierwszy czas Drugi czas Trzeci i
kolejny
25 punktow 12,5 punktow 0 punktow

XI. NEGOCJACJE

1. Zamawiajacy zastrzega mozliwo$¢ podjecia negocjacji z oferentami zgodnie z kryteriami
okreslonymi w punkcie X.

2. Negocjacje zostang przeprowadzone w sposob ustny w formie spotkania stacjonarnego
w siedzibie Zamawiajacego lub spotkania on-line z wykorzystaniem powszechnie
dostepnych kanatéw komunikacyjnych. Przeprowadzenie negocjacji oraz tre$¢ rozmow
zostang udokumentowane protokotem podpisanym przez kazda ze stron.

3. Negocjacjami objete beda te aspekty oferty, ktore podlegaly ocenie w ramach kryteriow
okreslonych w punkcie X niniejszego postepowania.

XII. ISTOTNE WARUNKI UMOWY

1. Przedstawiona w ofercie cena przedmiotu zamoOwienia zawiera kompletng wyceng
przedmiotu zamowienia wynikajaca ze specyfikacji zawarte] w Zataczniku nr 2.

2. Akceptacji dostarczenia przedmiotu zaméwienia lub jego czegsci dokonuje pracownik/cy
wskazany przez Zamawiajacego stosownym protokotem odbioru.

3. W przypadku braku uwag ze strony Zamawiajacego, po uptywie 30 dni przedmiot
zamoOwienia uznaje si¢ za dostarczony.

4. Platno$¢ za przedmiot zamoéwienia lub jego cze$¢ nastagpt w terminie do 30 dni, na
podstawie faktury dostarczonej do Zamawiajacego poprzedzonej podpisanym przez kazda
ze stron protokotem odbioru czg$ciowego lub protokotem kofcowym dostawy
1 uruchomienia linii.

5. Zamawiajacy dopuszcza sukcesywne rozliczanie na podstawie faktur czesciowych oraz
dopuszcza mozliwos$¢ wystawiania faktur zaliczkowych.

6. Ustugi wsparcia technicznego po okresie gwarancyjnym i ewentualnej rozbudowy
srodowiska nie sg przedmiotem tego zaméwienia i beda realizowane na podstawie odrebne;j
umowy.

7. Wykonawca zachowuje wszelkie prawa autorskie w stosunku do dostarczonego
oprogramowania oraz wszelkich udzielonych porad, rozwigzan autorskich, opracowan,
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metodyk pracy, systemow, technik, know-how, dokumentéw itp. przygotowanych podczas
realizacji przedmiotu ZamoOwienia, niezaleznie od formy lub rodzaju nos$nika
wykorzystanych do ich przekazania.

8. W trakcie realizacji niniejszego zamowienia, jak 1 po jego zrealizowaniu, Wykonawca
zobowigzuje si¢ nie ujawnia¢ osobom trzecim jakichkolwiek informacji, ktére otrzymat w
zwigzku z jego realizacja (,,informacje poufne”). Zamawiajacy zobowigzuje si¢ roOwniez
do egzekwowania zachowania poufnosci przez wszelkie osoby, ktorymi postuzy si¢ przy
realizacji przedmiotu zamowienia.

XIII.  WARUNKI ISTOTNYCH ZMIAN UMOWY

Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ dokonania zmian postanowien zawartej umowy
w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktorej dokonano wyboru Oferenta, w nastgpujacym
zakresie:

1. Konieczno$¢ wprowadzenia zmian bedzie nastepstwem zmian wprowadzonych

w umowach pomigdzy Zamawiajacym a inng niz Oferentem strong, w tym innym
oferentem lub instytucja nadzorujaca realizacje¢ projektu, w ramach ktorego realizowane
jest Zamowienie, przy czym zmiana moze dotyczy¢ wylacznie tych zapisow umowy, na
ktore bgda mialy bezposredni wptyw modyfikacje, a zmiany nie moga prowadzi¢ do
zwigkszenia wynagrodzenia Oferenta.

2. Z uwagi na przedtuzajaca si¢ procedurg¢ wyboru Oferenta w postgpowaniu o udzieleniu
niniejszego zamoéwienia lub w zwigzku z innymi okoliczno$ciami, ktérych nie dato sig¢
wczesniej przewidzie¢, uniemozliwiajacymi prawidlowg realizacj¢ przedmiotu umowy,
konieczna stanie si¢ modyfikacja termindéw okreslonych w zapytaniu badZz umowie.

3. Dopuszcza si¢ zmiang terminu wykonania umowy w przypadkach, gdy:

a. wystapity zjawiska zwigzane z dziataniem sitly wyzszej uniemozliwiajgce
realizacj¢ przedmiotu zamowienia,

b. zaistnialy okolicznos$ci  zwigzane z  warunkami  atmosferycznymi,
uniemozliwiajace Wykonawcy prowadzenie robot budowlanych, rozumiane
jako warunki, w ktorych niemozliwe jest prowadzenie robdt bezpiecznie pod
wzgledem bezpieczenstwa 1 higieny pracy, w sposéb prawidlowy, zgodny
zumoOwiong technologia lub zasadami sztuki budowlanej. W szczego6lnosci
rozumie si¢ przez to utrzymujace si¢ nietypowe dla pory roku niskie
temperatury, a takze nadzwyczajne zjawiska pogodowe, takie jak: nawatnice,
ulewne deszcze, intensywne opady $niegu,

c. wystapig okolicznosci, ktérych strony umowy nie byly w stanie przewidzie¢,
pomimo zachowania nalezytej starannos$ci lub z przyczyn wystgpienia
przeszkdd formalnoprawnych niezaleznych od stron umowy,

d. powstaly opoznienia na wczesniejszych etapach realizacji przedmiotu
zamowienia,

e. powstaty opdznienia w wydaniu lub zmiany w decyzjach administracyjnych lub
innych instytucji (decyzje wiadz publicznych, zmiany obowigzujacego prawa,
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oczekiwanie na nieprzewidziane wczesniej a konieczne wyniki ekspertyz,
wyroki sadowe, itp.), niezalezne od Zamawiajacego oraz Oferenta, ktorych
strony nie byly w stanie przewidzie¢, pomimo zachowania nalezytej starannosci,

f. w przypadku wykonania przedmiotu umowy przed terminem umownym
1 pozyskania przez Zamawiajgcego srodkOw na zaptate wynagrodzenia Oferenta
we wczesniejszym terminie.

g. w toku realizacji przedmiotu zamowienia zaistnieje potrzeba wykonania robot
dodatkowych. Przez roboty dodatkowe nalezy rozumie¢ roboty budowlane
nieobjete zamdwieniem podstawowym, ktorych wykonanie stato si¢ konieczne
na skutek sytuacji niemozliwej wcze$niej do przewidzenia, a nalezyte
wykonanie zamdwienia podstawowego jest uzaleznione od ich wykonania.

Wszelkie zmiany postanowien umowy wymagaja formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.
Wystapienie ktorejkolwiek z wymienionych wyzej okoliczno$ci w zakresie majacym wplyw na
przebieg realizacji zamowienia skutkuje tym, iz termin wykonania umowy moze ulec
odpowiedniemu przedluzeniu/zmianie o czas niezbedny do zakonczenia wykonania jej
przedmiotu w sposob nalezyty. Wszelkie opdznienia/zmiany musza by¢ udokumentowane
stosownymi protokolami podpisanymi przez Wykonawce 1 Zamawiajacego, na podstawie
ktérych strony ustalg nowe terminy.

I. KLAUZULA RODO

. Administratorem danych zbieranych i przetwarzanych w celu wyboru wykonawcy, zawarcia
oraz realizacji umowy jest Zamawiajacy.

. Dane osobowe sg przetwarzane na podstawie art. 6 ust. 1 lit. a)-¢) rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego 1 Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osob
fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego
przeplywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogodlne rozporzadzenie
o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05. 2016, str. 1).

. Dane osobowe przetwarzane sg w celu wyboru wykonawcy, zawarcia umowy oraz realizacji
umowy.

. Dane osobowe w zwigzku z wyborem wykonawcy, zawarciem umowy oraz realizacjg umowy
z Wykonawca nie bedg przekazywane do panstw spoza Unii Europejskiej lub organizacji
migdzynarodowych.

Dane osobowe zawarte w formularzu ofertowym oraz innych zataczonych do oferty
dokumentach beda przechowywane przez okres zwigzania Zamawiajacego obowigzkami,
wynikajacymi z umowy o dofinansowanie, zawartej z Ministerstwem Aktywow
Panstwowych.

Osoba, ktérej dane osobowe przetwarzane sg w zwigzku z wyborem wykonawcy zawarciem
umowy oraz realizacja umowy ma prawo do zadania od administratora danych osobowych
dostgpu do danych osobowych, ich sprostowania lub ograniczenia ich przetwarzania,
whniesienia sprzeciwu wobec przetwarzania i przenoszenia danych.

Odbiorcami danych osobowych beda wylacznie podmioty uprawnione do uzyskania danych
osobowych na podstawie przepisdw prawa.
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8. Osobom, ktore w ofercie podaty swoje dane osobowe przystuguje prawo wniesienia skargi do
Prezesa Urzgdu Ochrony Danych Osobowych z siedzibg przy ul. Stawki 2, 00- 193 Warszawa.

9. W przypadku, gdy przed zawarciem umowy zgtoszenie zadania ograniczenia przetwarzania,
o ktorym mowa w art. 18 ust. 1 rozporzadzenia 2016/679 wptywa na zmiang tresci ztozonej
oferty, w sposob majacy lub mogacy mie¢ wplyw na wynik postgpowania, zamawiajacy
odrzuca ofert¢ zawierajgcg dane osobowe, ktorych przetwarzanie ma zosta¢ ograniczone.

10. Dane osobowe nie bedg podlegatly profilowaniu (zautomatyzowanemu przetwarzaniu).

11. Podanie danych jest dobrowolne, jednakze odmowa podania danych uniemozliwi rozpatrzenie
ztozonej oferty oraz podpisania umowy. W przypadku przekazywania zamawiajagcemu danych
osobowych w sposéb inny niz od osoby, ktorej dane dotycza, Wykonawca zobowigzany jest
do podania osobie, ktorej dane dotycza informacji, o ktorych mowa w art. 14 rozporzadzenia
2016/679.

II. ZALACZNIKI

Zatacznik nr 1 — Formularz ofertowy z o§wiadczeniami

Zalacznik nr 2 — Wymagania funkcjonalne

Zatacznik nr 3 — Lista zadan do oceny czasu produkcji linii pokry¢ drzwi

Zalacznik nr 4 — Lista zadan do oceny czasu produkcji linii do produkcji profili
o$cieznic

Nk

8. Zalacznik nr 5 — pliki ze reprezentacja produktow niezbgdnych do wykonania oceny
wykonywalnos$ci
9. Zaltacznik nr 6 — Wzor umowy o zachowaniu poufnosci
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