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Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego
nr 2025-03-0003 dotyczacego dostawy i montazu
maszyny do nawiercania otworéw pod zawiasy drzwi
Zamawiajacy:
Gerda Sp. z o.0.
Sokolowska 49
05-806 Sokolow
NIP: 6751341621

FORMULARZ OFERTOWY
Nazwawykonawcy
Adress'edz'by
nrte|ef0nu/adrese_mal|

Przystepujac do udziatu w postepowaniu prowadzonym w trybie zapytania ofertowego nr 2025-03-0003
z dnia 14.03.2025 r. na

Dostawe i montaz maszyny do nawiercania otworow pod zawiasy drzwi

oferujemy realizacje wykonania przedmiotu zamoéwienia okre§lonego w niniejszym zapytaniu
ofertowym na warunkach i zasadach w nim okreslonych.
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Laczna cena przedmiotu zamoéwienia:
Waluta: ...cooevviiiiiiiininnnnnnne (nalezy wskaza¢ walute oferty)
Cena netto Podatek VAT | Cena brutto Slownie cena brutto

1. Oswiadczamy, ze zapoznaliSmy si¢ z trescig zapytania ofertowego i nie wnosimy do niego
zastrzezen oraz przyjmujemy warunki w niej zawarte.

2. W przypadku wyboru naszej oferty, zobowigzujemy sie¢ do zawarcia pisemnej umowy W dogodnym
dla obu stron terminie.

3. Os$wiadczamy, ze zaoferowany przez nas przedmiot zamoéwienia spetnia wszystkie wymagania
Zamawiajacego.

4. Oswiadczamy, ze wypelniamy obowiazki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO)
wobec 0s6b fizycznych, od ktérych dane osobowe bezposrednio lub posrednio pozyskatem w celu
ubiegania si¢ o udzielenie niniejszego zamowienia.

5. Przyjmujemy do wiadomosci, ze zamoOwienie bedzie realizowana w ramach projektu
wspotfinansowanego w ramach Instrumentu na rzecz Odbudowy i Zwigkszania Odpornosci,
Krajowy Plan Odbudowy i1 Zwickszania Odpornosci (KPO), Komponent A ,,Odpornosé
i konkurencyjnos¢ gospodarki”. Cel szczegbtowy: A2. Rozwdj narodowego systemu innowacji:
wzmocnienie koordynacji, stymulowanie potencjatu innowacyjnego oraz wspdlpracy pomiedzy
przedsigbiorstwami i organizacjami badawczymi, w tym w zakresie technologii srodowiskowych.
Reforma: A2.1. Przyspieszenie proceséw robotyzacji i cyfryzacji i innowacji. Inwestycja: A2.1.1.
Inwestycje wspierajace robotyzacje i cyfryzacje w przedsigbiorstwach.

6. Wszystkie informacje zamieszczone w ofercie sg zgodne ze stanem faktycznym i prawnym (art. 233
KK).

7. Akceptujemy termin zwigzania oferta (30 dni od ostatecznego terminu sktadania ofert).

Miejscowosé, data podpis osoby/osob uprawnionych do
reprezentowania Wykonawcy
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Oswiadczenie nr 1

OSWIADCZENIE O BRAKU PRZESEANEK DO WYKLUCZENIA
Z UDZIALU W POSTEPOWANIU

W imieniu Wykonawcy o$wiadczam, ze:

1. Pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca nie istnieja powigzania kapitatowe lub osobowe.

Przez powiazania kapitalowe Iub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania miedzy

Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego

lub osobami wykonujagcymi w imieniu Zamawiajacego czynno$ci zwigzane z przygotowaniem

i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegolnosci na:

a. uczestniczeniu w spolce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b. posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji,

C. pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika,

d. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu
z tytulu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspdlnym pozyciu
z wykonawca, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organdéw zarzadzajacych lub organow
nadzorczych wykonawcow ubiegajacych sie o udzielenie zamowienia,

€. pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem
o udzielenie zamowienia.

2. Z ubiegania si¢ o udzielenie zamoéwienia wyklucza si¢ rowniez wykonawcow na podstawie
przestanek o ktoérych mowa w art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczeg6lnych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraing oraz stuzagcych ochronie
bezpieczenistwa narodowego (Dz. U. poz. 835 z pézn. zm.).

Miejscowosé, data podpis osoby/osob uprawnionych do
reprezentowania Wykonawcy
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Oswiadczenie nr 2

OSWIADCZENIE O SPEENIANIU WARUNKU UDZIALU
W POSTEPOWANIU

W imieniu Wykonawcy oswiadczam, iz:

1.

Znajdujemy si¢ w dobrej sytuacji ekonomicznej i finansowej, zapewniajacej realizacje umowy.
Posiadamy/bedziemy posiadali ubezpieczenie odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie
prowadzone] dzialalno$ci zwigzanej z przedmiotem zamdwienia na sume¢ gwarancyjng o
warto$ci minimum réwnej oferowanej cenie brutto w ramach niniejszego zamowienia. Polisa
bedzie obowigzywata caty okres realizacji umowy dot. przedmiotu zamdwienia objgtego
niniejszym postepowaniem.

Dysponujemy potencjatem technicznym niezbgdnym do wykonania zaméwienia.
Dysponujemy osobami zdolnymi do wykonania przedmiotu zaméwienia

Posiadamy niezbedng wiedze i doswiadczenie do prawidlowego wykonania przedmiotu
zamowienia, tj. w okresie ostatnich 5 lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krotszy — w tym okresie, Oferent zrealizowal w sposob nalezyty
o najmniej 2 dostawy maszyn przemystowych.

Nalezy podac¢ informacje na temat historycznie zrealizowanych zamowien:

L.p. | Data realizacji | Przedmiot i rodzaj dostawy | Podmiot na rzecz ktorego dostawy
(miesiac/rok) (dane musza wskazywaé na | zostaty wykonane (nazwa
maszyn¢ przemystowa*) podmiotu)

* Jako maszyny przemystowe Zamawiajacy definiuje urzadzenia mechaniczne Iub elektromechaniczne
zaprojektowane do wykonywania okre§lonych zadan w procesach produkcyjnych i przemystowych. Sg one kluczowe
w automatyzacji, zwigkszaniu wydajnosci oraz precyzji w roznych sektorach przemystu. W zaleznosci od
przeznaczenia, maszyny przemystowe moga réznic si¢ budowa, wielkoscig i funkcjonalnoscia. Przyktady obejmuja
obrabiarki do metalu, maszyny do przetworstwa spozywczego, urzadzenia pakujace czy roboty przemystowe. Ich
wspolna cecha jest zdolno$¢ do wykonywania ztozonych operacji z minimalnym udziatem cztowieka, co przyczynia
si¢ do optymalizacji procesow produkcyjnych.

Posiadamy uprawnienia do wykonania okreslonej dziatalnosci zgodnie z ustawodawstwem
kraju, na terenie ktérego prowadzimy dziatalno$¢.

Nie podlegamy wykluczeniu, tj. nie otwarto wobec nas likwidacji i nie ogloszono upadtosci.

Zgadzamy si¢ ze wszystkimi wymaganiami niniejszego postgpowania.

Miejscowosé, data podpis osoby/osob uprawnionych do
reprezentowania Wykonawcy
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Oswiadczenie nr 3

OSWIADCZENIE O SPELNIANIU WYMOGOW FUNKCJONALNYCH ZAMOWIENIA:

Maszyna do nawiercania otworow pod zawiasy drzwi

SPECYFIKACJA TAK/NIE
?rgggl:;rcr:e CNC: Mozliwo$¢ obrobki obustronnej drzwi (strona lewa i prawa)
Stot obrobezy: Umozliwiajacy obrobke drzwi o szeroko$ci 800-1100mm i dtugosci 1930-
2350mm. Grubo$¢ drzwi 60mm.
Narzedzia: Uchwyty we wrzecionach umozliwiajgce zastosowanie wiertet z chwytem
walcowym. R¢czna wymiana narzedzi.
Obrodbka: Umozliwienie wiercenia otworow pod w czasie cyklu nie wigkszym niz 1min.
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Umozliwienie frezowania kieszeni zamkow (w osobnym cyklu niz frezowanie
zawiasOw) w czasie cyklu nie wiekszym niz 1min.
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Obszar przeznaczony do obrébki ubytkowej oznaczony kreskowaniem w
kolorze czerwonym na przyktadzie jednej kieszeni zamka (gltgbokos¢
frezowania maks. 3mm):
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System Przelotowy, wejscie detalu do obrébki z jednej strony maszyny, wyjscie detalu
mocowania po obrobce z drugiej strony - mozliwo$¢ umiejscowienia maszyny w srodku linii
detalu: montazowej. Reczny zatadunek i roztadunek. Bazowanie i mocowanie detalu do
obrobki w sposob automatyczny za pomoca sitownikéw pneumatycznych.
Wrzeciona: Maszyna wyposazona tgcznie w 4 wrzeciona wiertarskie (dwa do obrobki

kieszeni zawiasow, dwa do obrobki zawiaséw) Minimalne obroty wrzeciona
10 000/min. Wrzeciona do obrobki zawiasOw umozliwiajace zastosowanie
potrdjnych glowic wiertarskich z rozstawem 24mm.

Pomiar dlugosci
narzedzia:

Reczny

Oprogramowanie:

Wspoétrzednosciowe, numeryczne programowanie z mozliwoscig regulacji
parametréw obrobki w tym posuwow. Ma posiada¢ mozliwo$¢ zapisu co najmnie;j
100 programéw sterujacych obrobka numeryczng w pamieci.

Mechanika
maszyny:

Konstrukcja zapewniajgca sztywno$¢ podczas obrobki, zastosowanie napgedow
liniowych (prowadnic, wozkow, listew i kot zgbatych, przektadni itd.)




