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Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego
nr 2025-03-0001 dotyczacego dostawy i montazu
maszyny do nawiercania otworéw pod zawiasy drzwi

Wymagania funkcjonalne: Maszyna do nawiercania otworow pod zawiasy drzwi.

1. Wymagane parametry techniczne maszyny

Minimalne parametry okresla ponizsza tabela.

Maszyna do
hawiercania Mozliwo$¢ obrobki obustronnej drzwi (strona lewa i prawa)
otworow pod
zawiasy drzwi
Stot obrobezy: Umozliwiajacy obrobke drzwi o szerokosci 800-1100mm i dtugosci 1930-2350mm. Grubosé
drzwi 60mm.
Narzedzia: Uchwyty we wrzecionach umozliwiajgce zastosowanie wiertet z chwytem walcowym. Reczna
wymiana narzedzi.
Obrobka: Funkcjonalno$¢ wiercenia otworéw pod w czasie cyklu nie wigkszym niz 1min.
1480215
697505 . B
(=] o—l—c e
| —
2040 B

Przekrdj B-B

—

IS

i

88

Funkcjonalno$¢ frezowania kieszeni zamkow (w osobnym cyklu niz frezowanie zawiasow) w
czasie cyklu nie wigkszym niz 1min.
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3- dla wszystkich zamkow
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Obszar przeznaczony do obrébki ubytkowej oznaczony kreskowaniem w kolorze czerwonym
na przyktadzie jednej kieszeni zamka (gteboko$¢ frezowania maks. 3mm):
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System mocowania
detalu:

Przelotowy, wejscie detalu do obrobki z jednej strony maszyny, wyjscie detalu po obrobce z
drugiej strony — maszyna musi mie¢ mozliwos¢ zainstalowania w srodku linii montazowe;.
Reczny zatadunek i roztadunek. Bazowanie i mocowanie detalu do obrébki w sposob
automatyczny za pomoca sitownikdw pneumatycznych.

Wrzeciona:

Maszyna wyposazona lacznie w 4 wrzeciona wiertarskie (dwa do obrobki kieszeni zawiasow,
dwa do obrobki zawiaséw) Minimalne obroty wrzeciona 10 000/min. Wrzeciona do obrobki
zawiasOw umozliwiajace zastosowanie potrojnych glowic wiertarskich z rozstawem 24mm.

Pomiar dlugosci

narzgdzia: Reczny

Oprogramowanie: | Wspotrzednosciowe, numeryczne programowanie z mozliwoscig regulacji parametréw obrobki
w tym posuwow. Ma posiada¢ mozliwos¢ zapisu co najmniej 100 programoéw sterujacych
obrobka numeryczng w pamieci

Mechanika Konstrukcja zapewniajgca sztywno$¢ podczas obrobki, zastosowanie napedow liniowych

maszyny: (prowadnic, wozkdw, listew i1 kot zebatych, przektadni itd.).




