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Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego
nr 2025-10-0003 dotyczacego dostawy
Centrum frezujacego do drzwi
Zamawiajacy:
Gerda Sp. z 0.0.
Sokolowska 49
05-806 Sokoléw
NIP: 6751341621

FORMULARZ OFERTOWY
. Nazwawykonawcy e

NIP
Przystepujac do udzialu w postgpowaniu prowadzonym w trybie zapytania ofertowego nr 2025-
10-0003 z dnia 30.10.2025 r. na
Dostawe centrum frezujacego do drzwi

oferujemy realizacje wykonania przedmiotu zamoéwienia okreslonego w niniejszym zapytaniu
ofertowym na warunkach i zasadach w nim okre$lonych.
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Laczna cena przedmiotu zamowienia:
Waluta: ...coovvvviiiiinniiiinnnnnns (nalezy wskazac¢ walute oferty)
Cena netto Podatek Cena brutto Slownie cena brutto

VAT

1. Oswiadczamy, ze zapoznaliSmy si¢ z tre§cig zapytania ofertowego i nie wnosimy do niego
zastrzezen oraz przyjmujemy warunki w niej zawarte.

2. W przypadku wyboru naszej oferty, zobowigzujemy si¢ do zawarcia pisemnej umowy
w dogodnym dla obu stron terminie.

3. Oswiadczamy, ze zaoferowany przez nas przedmiot zamoOwienia speilnia wszystkie
wymagania Zamawiajacego.

4. Oswiadczamy, ze wypetniamy obowigzki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14
RODO) wobec 0s6b fizycznych, od ktorych dane osobowe bezposrednio lub posrednio
pozyskatem w celu ubiegania si¢ o udzielenie niniejszego zaméwienia.

5. Przyjmujemy do wiadomos$ci, ze zamowienie bedzie realizowana w ramach projektu
wspolfinansowanego w ramach Instrumentu na rzecz Odbudowy i Zwigkszania
Odpornosci, Krajowy Plan Odbudowy 1 Zwigkszania Odpornosci (KPO), Komponent A
,Odpornos¢ 1 konkurencyjnos¢ gospodarki”. Cel szczegdlowy: A2. Rozwd) narodowego
systemu innowacji: wzmocnienie koordynacji, stymulowanie potencjatu innowacyjnego
oraz wspolpracy pomigdzy przedsigbiorstwami i organizacjami badawczymi, w tym w
zakresie technologii $rodowiskowych. Reforma: A2.1. Przys$pieszenie proceséw
robotyzacji i cyfryzacji i innowacji. Inwestycja: A2.1.1. Inwestycje wspierajace robotyzacje
i cyfryzacje w przedsiebiorstwach.

6. Wszystkie informacje zamieszczone w ofercie sg zgodne ze stanem faktycznym i prawnym
(art. 233 KK).

7. Akceptujemy termin zwigzania ofertg (30 dni od ostatecznego terminu sktadania ofert).

Miejscowos¢, data podpis osoby/osob uprawnionych do
reprezentowania Wykonawcy



KRAJOWY

Sfinansowane przez **

R lit . : .
=S
-—_- ODBUDOWY NextGenerationEU *

Oswiadczenie nr 1

OSWIADCZENIE O BRAKU PRZESLANEK DO WYKLUCZENIA
Z UDZIALU W POSTEPOWANIU

W imieniu Wykonawcy o$wiadczam, ze:

1.

3.

Pomiegdzy Zamawiajacym a Wykonawcg nie istniejg powigzania kapitatowe lub osobowe.
Przez powiazania kapitalowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania miedzy
Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane

z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca,

polegajace w szczegdlnosci na:

a. uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,

b. posiadaniu co najmniej 10% udzialow lub akcji,

C. pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,

d. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia,
lub zwigzaniu z tytulu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we
wspolnym pozycCiu z wykonawca, jego zastgpca prawnym lub czlonkami organow
zarzadzajacych lub organow nadzorczych wykonawcow ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamoéwienia,

€. pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, Ze istnieje
uzasadniona watpliwo$¢ co do ich bezstronnosci lub niezalezno$ci w zwigzku
Z postepowaniem o udzielenie zamowienia.

Nie podlegam(y) wykluczeniu z postepowania na podstawie art. Sk rozporzadzenia Rady

(UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczacego srodkdéw ograniczajacych w zwigzku

z dziataniami Rosji destabilizujacymi sytuacj¢ na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z

31.7.2014, str. 1) w brzmieniu nadanym rozporzadzeniem Rady (UE) 2022/576 w sprawie

zmiany rozporzadzenia (UE) nr 833/2014 dotyczacego s$rodkdéw ograniczajacych w

zwigzku z dziataniami Ros;ji destabilizujacymi sytuacj¢ na Ukrainie (Dz. Urz. UEnr L 111

2 8.4.2022, str. 1).

Nie zachodza w stosunku do nas przestanki wykluczenia z postgpowania na podstawie art.

7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie

przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraing oraz stuzacych ochronie bezpieczenstwa

narodowego (Dz. U. poz. 835).

Nie zachodza w stosunku do nas przestanki —mogace podwaza¢ rzetelno$¢ lub

wiarygodno$¢, w szczegolno$ci: stwierdzenia nieterminowos$ci realizacji zamowien,

stwierdzenia nierzetelnosci wykonania zamowien, wystgpienia powiazan kapitalowych lub
osobowych wskazujacych na przystapienie do postepowania w danej formie prawnej w celu
unikni¢cia wykluczenia w zwigzku z naruszeniami dokonanymi pod inng forma prawna.
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5. Nie jestesmy Wykonawca, z ktorym rozwigzano wczesniej umowg z przyczyn lezacych po
stronie Wykonawcy lub ktory w sposob nienalezyty wykonat lub wykonuje jakiekolwiek
zaméwienie Zamawiajacego.

Miejscowos¢, data podpis osoby/osob uprawnionych do
reprezentowania Wykonawcy
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Oswiadczenie nr 2

OSWIADCZENIE O SPELNIANIU WARUNKU UDZIALU
W POSTEPOWANIU

W imieniu Wykonawcy oswiadczam, iz:

1. Znajdujemy si¢ w dobrej sytuacji ekonomicznej 1 finansowej, zapewniajacej realizacje
umowy.
Posiadamy ubezpieczenie odpowiedzialno$ci cywilnej w zakresie prowadzonej
dzialalno$ci zwigzanej z przedmiotem zamowienia na sume¢ gwarancyjng o wartosci
minimum réwnej oferowanej cenie brutto w ramach niniejszego zamowienia. Polisa
bedzie obowigzywala przez caty okres realizacji umowy dot. przedmiotu zaméwienia
objetego niniejszym postgpowaniem.

2. Dysponujemy potencjatem technicznym niezbednym do wykonania zamowienia.
Dysponujemy osobami zdolnymi do wykonania przedmiotu zamdwienia

Posiadamy niezbedng wiedz¢ 1 doswiadczenie do prawidlowego wykonania
przedmiotu zamowienia, tj. w okresie ostatnich 5 lat przed uptywem terminu sktadania
ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosSci jest krotszy — w tym okresie, Oferent
zrealizowat w sposdb nalezyty co najmniej 5 dostaw maszyn typu centrum frezujace.

Nalezy poda¢ informacje na temat historycznie zrealizowanych zamowien:

L.p. | Data realizacji Przedmiot 1 rodzaj | Podmiot na rzecz ktorego
dostawy dostawy zostaly wykonane
(nazwa podmiotu)
1.
2.
3.
4.
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5. Posiadamy uprawnienia do wykonania okre$lonej dzialalnosci zgodnie
Z ustawodawstwem kraju, na terenie ktérego prowadzimy dziatalnos¢.

6. Nie podlegamy wykluczeniu, tj. nie otwarto wobec nas likwidacji 1 nie ogloszono
upadtosci.

7. Zgadzamy si¢ ze wszystkimi wymaganiami niniejszego postgpowania.

Miejscowos¢, data podpis osoby/osob uprawnionych do
reprezentowania Wykonawcy
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OSWIADCZENIE O SPELNIANIU WYMOGOW FUNKCJONALNYCH

ZAMOWIENIA:
Dostawa centrum frezujacego do drzwi

SPECYFIKACJA

TAK/NIE

Sposob zatadunku Automatyczny wjazd/wyjazd do/z maszyny — maszyna przelotowa
i roztadunku detalu

Bazowanie detalu — . .

dhugosé Bazowanie zawsze od gory skrzydta

Bazowanie detalu — Bazowanie po szerokosci ze wzgledu na r6zng szerokos¢ drzwi od
szerokos¢ 670mm do 1200mm

Obrobki frezarskie
i wiertarskie

Frezowanie drewna lub drewna pokrytego blachg do 1mm do
glebokosci 200mm, wysokos$¢ do 100 mm na dtugosci 2500mm
z pigciu stron (rys).

Wrzeciono/a z gniazdem narzedziowym w standardzie 1SO40
lub réwnowaznym, zapewniajagcym kompatybilno$¢ z
narz¢dziami uzywanymi W procesie obrobczym oraz
niepogarszajacym parametrow obrobki wzgledem ISO40.
Otwory wiercone na wprost oraz otwory pod katem +/-10
stopni od poziomu.

Odpad z frezowania otworu pod szybe jest wyprowadzany poza
maszyne.

Frezowanie oraz wiercenie wieloma narze¢dziami.

Poglgdowe ilustracje obrobek:
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Programowanie

Maszyna musi pozwala¢ na generowanie i wgrywanie programow
obrébczych z wykorzystaniem standardowego oprogramowania typu
CAM stosowanego w przemysle obrobczym.

Komunikacja programow do maszyny musi by¢ mozliwa w formacie G-
code.

Oferent zobowigzany jest dostarczy¢é postprocesor lub réwnowazne
rozwigzanie umozliwiajagce generowanie kodu wykonywalnego dla
oferowanego sterowania — niezaleznie od tego, czy jest producentem
czy dystrybutorem maszyny.

Rozwiagzanie programistyczne musi umozliwia¢ tworzenie, edycje
i korekte programéw obrobczych przez Zamawiajacego bez
koniecznosci udzialu producenta maszyny.

System musi wspotpracowaé z oprogramowaniem CAM co najmniej w
zakresie funkcji: frezowania, wiercenia oraz obrobki wielo-
narzgdziowe;j.

Sterowanie

System sterowania zbudowany w oparciu o sterownik PLC Siemens S7-
1500 lub réwnowazny, rozumiany jako sterownik o parametrach
technicznych nie gorszych niz S7-1500, zapewniajacy:

1. mozliwo$¢ integracji z istniejaca infrastruktura
sterowania oraz systemem nadrzednym linii

produkcyjnej,

2. obstuge komunikacji Profinet lub zapewnienie
rownowaznej funkcjonalnosci integracyjnej,

3. dostepnos¢ serwisu i czgsSci zamiennych na terenie UE.

Komunikacja:

System musi umozliwia¢ komunikacje i integracj¢ w standardzie
Profinet lub rownowaznym, zapewniajacym identyczng funkcjonalnos¢
w zakresie:
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o wymiany danych o detalu/skrzydle przed wjazdem do maszyny
w celu automatycznego wyboru programu obrdbczego,

e przesylania w czasie rzeczywistym komunikatéw o statusie
pracy maszyny do systemu nadrzednego linii,

e oczekiwania na zezwolenie linii produkcyjnej na wyjazd detalu
po zakonczeniu cyklu.

Rozwiagzania rownowazne musza umozliwia¢ osiagniecie tego samego
efektu integracyjnego, w tym rOwniez poprzez zastosowanie
konwerteroéw/bramek/adapteréw po stronie Oferenta, bez obnizenia
parametrdéw i bez angazowania Zamawiajacego w dodatkowe koszty lub
modyfikacje istniejacej infrastruktury.

Wyposazenie

dodatkowe Maszyna wyposazona w system odciagu widrow

Czas cyklu obrobki Czas cyklu obrébezego — 540 sek. (od wyjazdu do wyjazdu kolejnej
sztuki)




