A KRAJOWY s Sfinansowane przez . * ok
=:_ PLAN gcz)le:kz;)ospollta Unie Europejska *: }
-—_- ODBUDOWY - NextGenerationEU g

Wymagania funkcjonalne systemu APS (Advanced Planning and Scheduler).

Gerda SP. z 0.0. uzywa systemu ERP Comarch XL. Do systemu tego trafiaja wszystkie
zamoOwienia sprzedazy od klientoéw. W systemie przechowane sg tez wszystkie indeksy
towarowe wraz z ich parametrami ( stany, stany minimalne i maksymalne, czasy odtworzenia,
kontrahenci bedacy dostawcami danych towarow, itp.). Indeksy, ktore sg produktami firmy
zawieraja dodatkowo technologie produkcji, bedace zbiorem informacji koniecznych do
wytworzenia produktu. Na podstawie zamdwien sprzedazy generowane sg zlecenia
produkcyjne, ktore sg obiektami systemowymi przechowujacymi informacje o pozadanych
datach realizacji produktu ( na podstawie zamowien sprzedazy klientow ) oraz sposobie ich
realizacji ( na podstawie technologii produkcyjnych przypisanych do produktu ). Nastgpnie
zlecenia produkcyjne sg planowane w trybie recznym. Planowanie polega na sprawdzeniu,
czy jesteSmy w stanie wykona¢ dany produkt na zadany termin w oparciu o informacje
zawarte w technologii i dodatkowo kalendarze dostepnosci i wydajnosci zasobow
produkcyjnych. Planowanie takie jest czasochtonne i mato efektywne. W zwigzku z tym
pojawila si¢ konieczno$¢ zakupu systemu do automatycznego planowania produkcji i
harmonogramowania operacji APS (Advanced Planning and Scheduler). System musi
spetniaé¢ przynajmniej nastepujace wymagania:

1. Import zlecen produkcyjnych z systemu Comarch XL (Zamawiajacy akceptuje
alternatywnie import zapotrzebowan z ZS 1 tworzenie zlecen ZP w APS)
System Comarch XL przechowuje wszystkie informacje o zleceniach produkcyjnych
datach ich realizacji. Konieczne wobec tego jest importowanie zlecen produkcyjnych
do systemu APS. Import danych powinien odbywac¢ si¢ w trybie automatycznym, z
wykorzystaniem API systemu Comarch XL lub innego mechanizmu zgodnego z
architekturg systemu ERP Zamawiajacego, zapewniajacego pelng i stabilng integracje

2. Import technologii z systemu Comarch XL

System Comarch XL przechowuje wszystkie informacje o technologiach
produkcyjnych i szczegdtowa ich budowe. Konieczne wobec tego jest importowanie
niezbednych informacji zawartych w technologiach do systemu APS. Import danych
powinien odbywac si¢ w trybie automatycznym, z wykorzystaniem API systemu
Comarch XL lub innego mechanizmu zgodnego z architekturg systemu ERP
Zamawiajacego, zapewniajacego petng i stabilng integracje

3. Import informacji o gniazdach produkcyjnych z systemu Comarch XL

Operacje produkcyjne, ktore chcemy planowac¢ realizowane sg przez gniazda
produkcyjne.

Wszystkie gniazda produkcyjne wraz z niezbednymi parametrami sg zdefiniowane w
systemie Comarch XL. Konieczne jest importowanie informacji i parametréw gniazd
produkcyjnych do systemu APS. Import danych powinien odbywac¢ si¢ w trybie
automatycznym, z wykorzystaniem API systemu Comarch XL lub innego
mechanizmu zgodnego z architekturg systemu ERP Zamawiajacego, zapewniajacego
peing i stabilng integracje

4. Import informacji o zasobach z systemu Comarch XL.
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System Comarch XL przechowuje wszystkie informacje o zasobach produkcyjnych,
kalendarzach dostgpnosci zasobow, wydajnosci zasobow oraz inne parametry majace
bezposredni wplyw na planowanie operacji produkcyjnych, w ktorych te zasoby sa
wykorzystywane. Konieczne wobec tego jest importowanie informacji o zasobach do
systemu APS. Import danych powinien odbywac si¢ w trybie automatycznym, z
wykorzystaniem API systemu Comarch XL lub innego mechanizmu zgodnego z
architektura systemu ERP Zamawiajacego, zapewniajacego peing i stabilng integracje

5. Import informacji o indeksach systemowych, ich parametrach min-max i czasach
dostgpnosci materiatow 1 pétproduktow z systemu Comarch XL.

Do prawidtowego zaplanowania zlecen produkcyjnych oraz utworzenia prawidtowego
harmonogramu operacji produkcyjnych oprécz powyzszych potrzebne sg tez
informacje o materiatach i potproduktach wykorzystywanych w operacjach
technologicznych. Do najistotniejszych w przypadku potproduktow nalezy czas
wytworzenia a w przypadku materiatéw kupowanych od dostawcow zewngtrznych
czas realizacji zamdéwien z tymi materiatami. Innymi waznymi parametrami zasobow
materialowych sg stany minimalne oraz wolumeny zamoéwien. System Comarch XL
przechowuje zestaw niezbgdnych parametrow. Konieczne wobec tego jest
importowanie informacji zawartych na indeksach w Comarch XL do systemu APS.
Import danych powinien odbywac si¢ w trybie automatycznym, z wykorzystaniem
API systemu Comarch XL lub innego mechanizmu zgodnego z architekturg systemu
ERP Zamawiajacego, zapewniajacego petna i stabilng integracje

6. Import informacji o zamowieniach sprzedazy, zamdowieniach wewngetrznych,
zamowieniach zakupow oraz istniejgcych rezerwacjach na zasobach materiatowych z
systemu Comarch XL.

Do pelnej informacji o sytuacji w biezacej gospodarce magazynowej materiatow i
poOtproduktow potrzebne sg réwniez dane o spodziewanych zmianach na (+) stanéw
magazynowych. Maja na nie wplyw przede wszystkich zamowienia zakupoéw od
dostawcow oraz zamowienia wewnetrzne dostawy z innych magazynow nalezacych
do firmy. Natomiast zmiany na (-) stanowig zamowienia sprzedazy do klientoéw oraz
zamoOwienia wewnetrzne, bedace zapotrzebowaniami ztozonymi przez inne magazyny
na magazyn produkcyjny.

Wszystkie powyzsze zamdwienia sg przechowywane w systemie Comarch XL.
Konieczne zatem jest importowanie informacji. Import danych powinien odbywac si¢
w trybie automatycznym, z wykorzystaniem API systemu Comarch XL lub innego
mechanizmu zgodnego z architekturg systemu ERP Zamawiajacego, zapewniajacego
pelna 1 stabilng integracje

7. Planowanie zlecen produkcyjnych w podziale na operacje ( zgodnie z budowa
technologii )

Ze wzgledu na obstugiwany proces produkcyjny oraz mozliwos¢ jego optymalizacji i
wielowariantowos$ci konieczna jest obstuga zlecen produkcyjnych z podziatem na
operacje.

8. Optymalny dobor zasobow produkcyjnych i materiatowych do realizacji operacji
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Ze wzgledu na optymalizacje czasowe 1 kosztowe produkcji warunkiem koniecznym
jest szczegdlowe planowanie zlecen produkcyjnych z optymalnym doborem zasobdéw
produkcyjnych i materiatowych.

9. Mozliwos¢ planowania operacji produkcyjnych w partiach
Produkcja w naszym zaktadzie w wigkszo$ci przypadkéw odbywa sie po 1 sztuce.
Jesli mamy do wykonania 5 sztuk danej operacji w danym zleceniu produkcyjnym, to
planujemy je w ten sposob, ze po wykonaniu 1 sztuki operacji na danym gniezdzie
produkcyjnym poétprodukt z tej operacji przekazujemy do operacji kolejnej, a
nastepnie wykonujemy kolejng sztuke operacji produkcyjnej na naszym gniezdzie
produkcyjnym. Podejscie takie pozwala nam znacznie skroci¢ czas wykonania
produktu. Wobec tego konieczna jest mozliwo$¢ takiego planowania w systemie APS.
Przy czym zaktadamy, ze wielkos$¢ partii operacji produkcyjnej moze by¢ dowolna 1
jest z gbry zadana w technologii produkcyijne;j.

10. Mozliwo$¢ wygenerowania i zapisania wielu wersji planow produkcji do tego samego
zbioru zlecen produkcyjnych i ich poréwnania. Zaklada si¢ stworzenie wiecej niz
jednego (2-5) modelu/zestawu kryteriow.

Dzigki takiemu podejsciu mamy mozliwos$¢ wyboru optymalnego dla nas
harmonogramu operacji i przeniesienia go do systemu XL.

11. Eksport zaplanowanych operacji i zlecen produkcyjnych do systemu XL.
Zaplanowanie w systemie APS operacje i zlecenia produkcyjne powinny zosta¢
przeniesione na zlecenia produkcyjne i operacje w systemie XL. Konieczne jest to do
utrzymania pelnego obiegu dokumentow 1 informacji w systemie Comarch XL,
ktérego zlecenia produkcyjne sg czescia. Eksport danych powinien odbywac sie¢ w
trybie automatycznym, z wykorzystaniem API systemu Comarch XL lub innego
mechanizmu zgodnego z architekturg systemu ERP Zamawiajacego, zapewniajacego
pelng 1 stabilng integracje

12. Optymalizacja planu produkcji (zmiana zadanej kolejki zlecen) w celu maksymalnego
wykorzystania zasobow firmy przy uwzglednieniu:

a. Konieczno$ci zbalansowania obcigzenia dwoch linii montazowych o réznych
czasach cyklu zasilanych przez jedno centrum automatyczne, w taki sposob
aby centrum automatyczne byto maksymalnie wykorzystane a linie montazowe
nie zostaly przecigzone.

b. Grupowania po atrybutach. np. po grubosci drzwi, rozmiarach, kolorach

c. Koniecznosci planowania wybranych operacji w parach (np. prasowanie
dwoch sztuk drzwi na jednej prasie w jednym cyklu)

13. Dostegpnos¢ systemu raportowania obcigzenia gniazd w cenie wdrozenia.

14. Dostepnos¢ wskaznikéw oceny przygotowanego planu produkeji pod katem:
a. terminowosci
b. oraz kosztow, wynikajacych z przygotowanego planu

15. Mozliwo$¢ bilansowania materiatowego w APS.
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Wymagane integracje.

e Integracja z systemem Comarch ERP XL w zakresie:

e Import zlecen produkcyjnych z systemu Comarch XL

e Import technologii z systemu Comarch XL

e Import informacji o gniazdach produkcyjnych z systemu Comarch XL

e Import informacji o zasobach z systemu Comarch XL

e Import informacji o indeksach systemowych, ich parametrach min-max i czasach
dostgpnosci materiatow 1 potproduktow z systemu Comarch XL

e Import informacji o zaméwieniach sprzedazy, zamowieniach wewnetrznych,
zamowieniach zakupow oraz istniejagcych rezerwacjach na zasobach materiatowych z
systemu Comarch XL

e Eksport zaplanowanych operacji i zlecen produkcyjnych do systemu XL

e Synchronizacja powinna si¢ odbywa¢ w oparciu o bezposrednig komunikacje z baza
danych systemu Comarch XL lub udostepniane przez niego APIL.

e Po stronie oferenta pozostaje wybdr technologii i mechanizméw stosowanych do
integracji, pod warunkiem zachowania zgodno$ci z systemami wykorzystywanymi
przez Zamawiajacego oraz zachowania pelnej ciggloSci dziatania systemow
produkcyjnych Zamawiajacego.

Wymagania dodatkowe.

o Szczegdtowa specyfikacja poszczegélnych list dokumentow, ich zawartos$ci
w podgladzie oraz wszelkiego rodzaju filtrow bedzie ustalana na biezaco,
w miare potrzeb biznesowych.

o Wsparcie uzytkownikow Gerda ( Dziatl Planowania.) przez okres pét roku od
momentu produkcyjnego uruchomienia systemu w petnej wersji.

o Wsparcie posprzedazowe, eliminacja/poprawa btedow niewykrytych w czasie
testow systemu przez okres pot roku od momentu startu produkcyjnego systemu
w pelnej wersji.

o Zamawiajacy oczekuje, ze Wykonawca bedzie gotowy do dalszego rozwoju
systemu po zakonczeniu wdrozenia, w formie oddzielnych zlecen lub aneksow

—w szczegOlnosci w perspektywie 3 lat.

o Sugerowane podejscie zwinne do prowadzonego projektu, oddawanie biezacych
przyrostow do uzytkowania.
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