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Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego

nr 2025-10-0006 dotyczacego

dostawy systemu Zaawansowanego Planowania Produkcji

(Advanced Planning and Scheduling ) wraz z instalacja, konfiguracja i szkoleniem

Wymagania funkcjonalne systemu Zaawansowanego Planowania Produkcji (Advanced
Planning and Scheduler, w skrocie APS).

Gerda SP. z 0.0. uzywa systemu ERP Comarch XL. W niniejszym opisie odniesienia do systemu
Comarch ERP XL maja wylacznie charakter informacyjny i wynikajg z faktu, ze jest to obecnie
wykorzystywany przez Zamawiajacego system ERP. Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania rownowazne
w zakresie integracji, o ile zapewniajg one pelng i stabilng wymiane¢ danych z uzywanym systemem ERP
Zamawiajgcego.

Wszystkie funkcjonalnosci, interfejsy i mechanizmy wymiany danych opisane w niniejszym
dokumencie maja charakter wymagan funkcjonalnych, a nie technologicznych.

Do systemu tego trafiaja wszystkie zamowienia sprzedazy od klientow. W systemie przechowane sg tez
wszystkie indeksy towarowe wraz z ich parametrami ( stany, stany minimalne i maksymalne, czasy
odtworzenia, kontrahenci bedacy dostawcami danych towardw, itp.). Indeksy, ktére sa produktami firmy
zawieraja dodatkowo technologie produkcji, bedace zbiorem informacji koniecznych do wytworzenia
produktu. Na podstawie zamowien sprzedazy generowane sg zlecenia produkcyjne, ktére sa obiektami
systemowymi przechowujacymi informacje o pozadanych datach realizacji produktu ( na podstawie
zamoéwien sprzedazy klientdw ) oraz sposobie ich realizacji ( na podstawie technologii produkcyjnych
przypisanych do produktu ). Nastepnie zlecenia produkcyjne sg planowane w trybie rgcznym.
Planowanie polega na sprawdzeniu, czy jestesmy w stanie wykona¢ dany produkt na zgdany termin
w oparciu o informacje zawarte w technologii i dodatkowo kalendarze dostepnosci i wydajnosci
zasobow produkcyjnych. Planowanie takie jest czasochtonne i mato efektywne.

W zwigzku z tym pojawita si¢ koniecznos$¢ zakupu systemu do Zaawansowanego Planowania Produkcji
1 harmonogramowania operacji APS (Advanced Planning and Scheduler).

Zamawiajacy wymaga dostawy 2 licencji petnych (planistycznych) oraz 5 licencji przegladarkowych.

Zamawiajacy informuje, iz prowadzi dziatalnos¢ produkcyjna w sze$ciu budynkach produkcyjnych,
zlokalizowanych na réznych dziatkach. Planowanie produkcji prowadzone jest w sposob centralny,
obejmujacy wszystkie zasoby produkcyjne znajdujace si¢ w ww. lokalizacjach.

W zwigzku z tym zakres licencji systemu APS musi uwzglednia¢ pelng mozliwos¢ planowania
i harmonogramowania zasobow we wszystkich budynkach produkcyjnych w ramach jedne;j,
scentralizowanej instalacji systemu.

System musi spetnia¢ nastgpujgce wymagania:

1. Import zlecen produkcyjnych z systemu Comarch XL lub w inny sposéb zapewniac
automatyczne tworzenie zlecen produkcyjnych na podstawie zamowien sprzedazy (ZS)
z systemu Comarch XL, przy zachowaniu pelnej integralno$ci danych 1 spdjnosci
procesow planistycznych

System Comarch XL przechowuje wszystkie informacje o zleceniach produkcyjnych datach ich

realizacji. Konieczne wobec tego jest importowanie zlecen produkcyjnych do systemu APS.
Import danych powinien odbywac¢ si¢ w trybie automatycznym, z wykorzystaniem API systemu

1|Strona



KRAJOWY s Sfinansowane przez . * ok
2 Fan precospolia s
-—_- ODBUDOWY - NextGenerationEU g

Comarch XL lub innego mechanizmu zgodnego z architekturg systemu ERP Zamawiajgcego,
zapewniajgcego pelng i stabilng integracje

2. Import technologii z systemu Comarch XL

System Comarch XL przechowuje wszystkie informacje o technologiach produkcyjnych
1 szczegotowa ich budowe. Konieczne wobec tego jest importowanie niezbednych informacji
zawartych w technologiach do systemu APS. Import danych powinien odbywac si¢ w trybie
automatycznym, z wykorzystaniem API systemu Comarch XL lub innego mechanizmu
zgodnego z architekturg systemu ERP Zamawiajacego, zapewniajgcego peing i stabilng
integracje

3. Import informacji o gniazdach produkcyjnych z systemu Comarch XL

Operacje produkcyjne, ktore chcemy planowac¢ realizowane sg przez gniazda produkcyjne.
Wszystkie gniazda produkcyjne wraz z niezb¢dnymi parametrami sg zdefiniowane w systemie
Comarch XL. Konieczne jest importowanie informacji i parametrow gniazd produkcyjnych do
systemu APS. Import danych powinien odbywa¢ si¢ w trybie automatycznym,
z wykorzystaniem API systemu Comarch XL lub innego mechanizmu zgodnego z architekturg
systemu ERP Zamawiajacego, zapewniajacego peing i stabilng integracje

4. TImport informacji o zasobach z systemu Comarch XL.

System Comarch XL przechowuje wszystkie informacje o zasobach produkcyjnych,
kalendarzach dostepno$ci zasobow, wydajnosci zasobow oraz inne parametry majace
bezposredni wptyw na planowanie operacji produkcyjnych, w ktorych te zasoby sa
wykorzystywane. Konieczne wobec tego jest importowanie informacji o zasobach do systemu
APS. Import danych powinien odbywac si¢ w trybie automatycznym, z wykorzystaniem API
systemu Comarch XL lub innego mechanizmu zgodnego z architektura systemu ERP
Zamawiajacego, zapewniajacego peing i stabilng integracje

5. Import informacji o indeksach systemowych, ich parametrach min-max i czasach dostgpnos$ci
materialow 1 potproduktow z systemu Comarch XL.

Do prawidlowego zaplanowania zlecen produkcyjnych oraz utworzenia prawidtowego
harmonogramu operacji produkcyjnych oprocz powyzszych potrzebne sg tez informacje
o materialach i1 potproduktach wykorzystywanych w operacjach technologicznych. Do
najistotniejszych w przypadku potproduktow nalezy czas wytworzenia a w przypadku
materiatow kupowanych od dostawcow zewnetrznych czas realizacji zamowien z tymi
materiatami. Innymi waznymi parametrami zasobow materiatowych sg stany minimalne oraz
wolumeny zamoéwien. System Comarch XL przechowuje zestaw niezbednych parametrow.
Konieczne wobec tego jest importowanie informacji zawartych na indeksach w Comarch XL
do systemu APS. Import danych powinien odbywac¢ si¢ w trybie automatycznym,
z wykorzystaniem API systemu Comarch XL lub innego mechanizmu zgodnego z architektura
systemu ERP Zamawiajgcego, zapewniajgcego pelng i stabilng integracje

6. Import informacji o zamoéwieniach sprzedazy, zamowieniach wewnetrznych, zamowieniach
zakupdw oraz istniejgcych rezerwacjach na zasobach materiatowych z systemu Comarch XL.
Do pelnej informacji o sytuacji w biezacej gospodarce magazynowe] materialow
i potproduktow potrzebne sg roéwniez dane o spodziewanych zmianach na (+) standéw
magazynowych. Maja na nie wpltyw przede wszystkich zamoéwienia zakupéw od dostawcow
oraz zamoOwienia wewnetrzne dostawy z innych magazynow nalezacych do firmy. Natomiast

2|Strona



KRAJOWY s Sfinansowane przez . * ok
2 Fan precospolia s
-—_- ODBUDOWY - NextGenerationEU g

zmiany na (-) stanowig zamoéwienia sprzedazy do klientow oraz zamowienia wewnetrzne,
bedace zapotrzebowaniami ztozonymi przez inne magazyny na magazyn produkcyjny.
Wszystkie powyzsze zamowienia sg przechowywane w systemie Comarch XL. Konieczne
zatem jest importowanie informacji. Import danych powinien odbywaé si¢ w trybie
automatycznym, z wykorzystaniem API systemu Comarch XL lub innego mechanizmu
zgodnego z architekturg systemu ERP Zamawiajacego, zapewniajacego peing i stabilna
integracje

7. Planowanie zlecen produkcyjnych w podziale na operacje ( zgodnie z budowa technologii )

Ze wzgledu na obstugiwany proces produkcyjny oraz mozliwos¢ jego optymalizacji
i wielowariantowos$ci konieczna jest obstuga zlecen produkcyjnych z podziatem na operacje.

8. Optymalny dobor zasobow produkeyjnych i materiatowych do realizacji operacji

Ze wzgledu na optymalizacje czasowe i kosztowe produkcji warunkiem koniecznym jest
szczegotowe planowanie zlecen produkcyjnych z optymalnym doborem zasobow
produkcyjnych i materiatowych.

9. Mozliwos¢ planowania operacji produkcyjnych w partiach

Produkcja w naszym zakladzie w wiekszosci przypadkéw odbywa si¢ po 1 sztuce. Jesli mamy
do wykonania 5 sztuk danej operacji w danym zleceniu produkcyjnym, to planujemy je w ten
sposob, ze po wykonaniu 1 sztuki operacji na danym gniezdzie produkcyjnym poétprodukt z tej
operacji przekazujemy do operacji kolejnej, a nastgpnie wykonujemy kolejna sztuke operacji
produkcyjnej na naszym gniezdzie produkcyjnym. Podejscie takie pozwala nam znacznie
skroci¢ czas wykonania produktu. Wobec tego konieczna jest mozliwosé takiego planowania
w systemie APS. Przy czym zaktadamy, ze wielkos$¢ partii operacji produkcyjnej moze byé
dowolna i jest z gory zadana w technologii produkcyjne;.

10. System APS musi umozliwia¢ generowanie, zapisywanie oraz porownywanie wielu wariantow
planow produkcji dla tego samego zbioru zlecen produkcyjnych.
Funkcjonalnos¢ powinna umozliwia¢ tworzenie co najmniej 2—5 alternatywnych wersji planu
(roznigeych si¢ zastosowanymi parametrami lub kryteriami optymalizacji), a nastgpnie ich
poréwnanie pod katem efektywnosci wykorzystania zasobow, czasu realizacji lub kosztow
produkc;ji.

System powinien umozliwia¢ wybor sposrdd symulacji planu uznanego przez uzytkownika za
optymalny i jego przekazanie do systemu ERP Zamawiajacego.

11. Eksport zaplanowanych operacji i zlecen produkcyjnych do systemu XL.

Zaplanowanie w systemie APS operacje i zlecenia produkcyjne (informacje o datach i
godzinach startu i zakonczenia) powinny zosta¢ przeniesione na zlecenia produkcyjne i operacje
w systemie XL. Konieczne jest to do utrzymania pelnego obiegu dokumentéw i informacji w
systemie Comarch XL, ktorego zlecenia produkcyjne sa czes$cia. Eksport danych powinien
odbywac si¢ w trybie automatycznym, z wykorzystaniem API systemu Comarch XL lub innego
mechanizmu zgodnego z architektura systemu ERP Zamawiajacego, zapewniajacego petng i
stabilng integracje
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12. Optymalizacja planu produkcji (zmiana zadanej kolejki zlecen) w celu maksymalnego
wykorzystania zasobow firmy przy uwzglednieniu:

a. Koniecznosci zbalansowania obcigzenia dwoch linii montazowych o réznych czasach
cyklu zasilanych przez jedno centrum automatyczne, w taki sposob aby centrum
automatyczne bylo maksymalnie wykorzystane a linie montazowe nie zostaty
przeciazone.

b. Grupowania po atrybutach. np. po grubosci drzwi, rozmiarach, kolorach

c. Koniecznosci planowania wybranych operacji w parach (np. prasowanie dwoch sztuk
drzwi na jednej prasie w jednym cyklu)

d. Taka optymalizacja ma by¢ wykonywana przez system APS a nie na zewnetrznych
bazach danych

13. Dostgpnos¢ systemu raportowania obcigzenia gniazd w cenie wdrozenia:

a. wizualizacja obcigzenia zasobow w postaci wykresu Gantt

b. obciazenie gniazd w formie tabelarycznej z % obciazeniem zasobow

C. % spehiania termindow dostaw zgodnie z data Zzadania na podstawie przygotowanego
planu
Wizualizacja dostepnosci materialu pod przygotowang kolejke produkcyjna

e. Koszty wykonania planu

14. Dostepnos¢ wskaznikdw oceny przygotowanego planu produkcji pod katem:
a. Terminowosci
b. Obcigzenia gniazd
c. oraz kosztow, wynikajacych z przygotowanego planu

15. Mozliwo$¢ bilansowania materiatowego w APS.

Wymagane integracje.

- Integracja z systemem Comarch ERP XL w zakresie:

- Import zlecen produkcyjnych z systemu Comarch XL

- Import technologii z systemu Comarch XL

- Import informacji o gniazdach produkcyjnych z systemu Comarch XL

- Import informacji o zasobach z systemu Comarch XL

- Import informacji o indeksach systemowych, ich parametrach min-max i czasach
dostepnosci materiatéw 1 potproduktéw z systemu Comarch XL

- Import informacji o =zamodwieniach sprzedazy, zamowieniach wewngtrznych,
zamowieniach zakupow oraz istniejacych rezerwacjach na zasobach materialowych
z systemu Comarch XL

- Mozliwos¢ eksportu zaplanowanych operacji i zlecen produkcyjnych do systemu XL

- Synchronizacja powinna si¢ odbywa¢ w oparciu o bezposrednia komunikacj¢ z baza
danych systemu Comarch XL lub udost¢pniane przez niego API.

- Po stronie oferenta pozostaje wybor technologii i mechanizmow stosowanych do
integracji, pod warunkiem zachowania zgodno$ci z systemami wykorzystywanymi
przez Zamawiajacego oraz zachowania petnej ciaglosci dziatania systemow
produkcyjnych Zamawiajgcego.

Szkolenie:

Zamawiajacy wymaga, aby w ramach realizacji przedmiotu zamoéwienia Wykonawca przeprowadzit
kompleksowe szkolenie uzytkownikow systemu APS (Advanced Planning and Scheduling), obejmujace
zaréwno personel operacyjny, jak i techniczny.

Szkolenie musi zosta¢ zrealizowane w wymiarze nie mniejszym niz facznie 56 godzin dydaktycznych,
w tym:
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1. co najmniej 40 godzin szkolenia dla uzytkownikéw kluczowych (Planistow) — obejmujacego
w szczegblnoscei:

zasady pracy w systemie APS,

tworzenie, modyfikacje i analiz¢ planow produkcyjnych,

obstuge narzedzi planistycznych i raportowych,

interpretacje wskaznikow i wynikéw harmonogramowania,
obstluge scenariuszy ,,co-jesli” (wariantowych planéw produkc;ji).

2. co najmniej 16 godzin szkolenia dla zespotu IT (administratoréw systemu) — obejmujacego
w szczegblnoscei:

konfiguracj¢ systemu i parametrow integracyjnych,

nadawanie uprawnien uzytkownikom,

utrzymanie i monitorowanie pracy systemu,

podstawy administracji bazg danych i wykonywania kopii bezpieczenstwa,
obstuge mechanizméw integracji z systemem ERP Comarch XL.

Szkolenia musza by¢ prowadzone w jezyku polskim, w formie stacjonarnej w siedzibie Zamawiajacego
lub w formule on-line (za zgoda Zamawiajacego), przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje
i doswiadczenie w zakresie wdrozen systemow klasy APS.

Po zakonczeniu szkolenia Wykonawca zobowigzany jest do przekazania Zamawiajacemu materialow
szkoleniowych w formie elektronicznej (PDF) oraz imiennej listy uczestnikow wraz z potwierdzeniem
odbycia szkolenia.

Informacje dodatkowe:
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Szczegolowa specyfikacja list dokumentéw, ich zawarto$ci oraz filtrow zostanie
doprecyzowana w toku wdrozenia, w ramach prac analitycznych, z zachowaniem
zakresu funkcjonalnego okreslonego w niniejszym dokumencie.

Zamawiajacy wymaga wsparcia uzytkownikéw Gerda (Dziat Planowania) przez okres
p6t roku od momentu produkcyjnego uruchomienia systemu w pelnej wersji.
Zamawiajacy wymaga wsparcia posprzedazowego, eliminacji/poprawy bledow
niewykrytych w czasie testow systemu przez okres pot roku od momentu startu
produkcyjnego systemu w petnej wersji.

Zamawiajacy przewiduje mozliwos$¢ rozszerzenia wspotpracy z Wykonawca w zakresie
dalszego rozwoju systemu po zakonczeniu wdrozenia, na podstawie odrebnych zlecen
lub umoéw.

Zamawiajacy preferuje prowadzenie projektu w podejsciu zwinnym (Agile),
z etapowym przekazywaniem przyrostow funkcjonalnych do uzytkowania.



